SPECYFIKACJA TECHNICZNA WARUNKOW
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

(roboty budowlane)



I. WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Wymagania Ogdlne odnosi sie do wymagan wspdlnych dla poszczegdlnych wymagan
technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru robdt, ktére zostang wykonane w ramach
realizacji zadania inwestycyjnego pn: Przebudowa budynku ustugowo — administracyjnego na
potrzeby nowej siedziby krajowego centrum brd. Podstawg opracowania jest dokumentacja
projektowa opracowana przez Pracownie projektowg TwoiArchitekci s.c.

Oznaczenie kodow wedtug Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

CPV - 45113000-2 Roboty przygotowawcze

CPV - 45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbioérki obiektow budowlanych;
CPV - 45223100-7 Montaz obudowy z ptyt warstwowych
CPV - 45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej
CPV —45223100-7 Konstrukcje stalowe

CPV - 45432100-5 Ktadzenie i wyktadanie podtdg

CPV - 45261210-9 Wykonywanie pokry¢ dachowych

CPV - 45321000-3-1 Izolacja cieplna

CPV - 45421146-9 Instalowanie sufitow podwieszanych
CPV - 45421000-4- Scianki z ptyt gipsowo-kartonowych
CPV - 45442100-8 - Roboty malarskie

CPV - 45233320-8 Podbudowa z kruszywa tamanego

CPV - 45233252-0 Krawezniki betonowe

CPV- 45212221-1 Obrzeza betonowe

CPV -45233222-1 - Roboty w zakresie chodnikéw i placéw

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentéw Przetargowych i wiacznie z
dokumentacjg techniczng nalezy je stosowaé w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych
w podpunkcie 1.1. W kwestiach nie okreslonych, lub spornych nadrzedne w stosunku do
Specyfikacji Technicznej sq obowigzujgce przepisy prawa, dokumentacja techniczna (
projektowa), oraz postanowienia umowne pomiedzy Inwestorem i Wykonawca.
Jakiekolwiek nazwy marek (firm) lub norm uzyte w dokumentacji projektowej, oraz
specyfikacjach technicznych powinny by¢ uwazane jako definicje standardu, a nie okreslone
Scidle marki. Mozliwe sg inne rozwigzania pod warunkiem spetniania warunkéw okreslonych
przez standard w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru i Projektantami. Nalezy rozumie¢, ze po
kazdym przywotaniu nazwy lub normy umieszczone sg stowa ,lub réwnowazne"

1.3. Zakres Robét objetych ST:
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Specyfikacja obejmuje roboty przygotowawcze, budowlane i wykohczeniowe dla zadania
opisanego w pkt. 1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe

- obiekt budowlany - budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi, budowle
stanowigcg cato$¢ techniczno-uzytkowg wraz z instalacjami i urzgdzeniami, obiekt matej
architektury

- aprobata techniczna - pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajgcg jego przydatnosé
do stosowania w budownictwie.

- wifadciwy organ - organ nadzoru architektoniczno-budowlane go lub organ specjalistycznego
nadzoru budowlanego, stosownie do ich wtasciwosci.

- wyréb budowlany- wyrdb w rozumieniu przepisdw o ocenie zgodno$ci, wytworzony
w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaty
w obiekcie = budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrob pojedynczy lub jako zestaw
wyboréw do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng cato$¢ uzytkowa.
- obszar oddziatywania obiektu - teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym na podstawie
przepisOw odrebnych, wprowadzajgcych zwigzane z tym obiektem ograniczenia w
zagospodarowaniu tego terenu.

- droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu
pojazdow obstugujgcych roboty budowlane na czas ich wykonywania przewidziana do
usuniecia po ich zakonczeniu.

- dziennik budowy - dziennik wydany przez wtasciwy organ zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu rob6t budowlanych oraz zdarzen
i okolicznosci zachodzgcych w czasie wykonywania robat.

- kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robdt, upowazniona
do kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu,
ponoszgca ustawowg odpowiedzialnosé za prowadzong budowe.

- rejestr obmiaréw - akceptowana przez Inspektora nadzoru ksigzka z ponumerowanymi
stronami, stuzgca do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robét w formie
wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw
podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.

- laboratorium - laboratorium jednostki naukowej, zamawiajgcego, wykonawcy lub inne
laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzania
niezbednych badan i préb zwigzanych z oceng jakosci stosowanych wyrobow budowlanych
oraz rodzajéw prowadzonych robdot.

- materiaty - materiaty naturalne i wytwarzane jak rowniez rézne tworzywa i wyroby niezbedne
do wykonania robot, zgodnie z dokumentacjg projektowg i specyfikacjami technicznymi
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

- odpowiednia zgodno$¢ - zgodnosS¢ wykonanych robdt dopuszczalnymi tolerancjami,
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a jesli granice tolerancji nie zostaty okreslone - z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

- polecenia Inspektora nadzoru - polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru
w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych
z prowadzeniem budowy.

- projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentac;ji projektowe;.
- rekultywacja - roboty majgce na celu uporzgdkowanie i przywrocenie pierwotnych funkcji
terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub rob6t budowlanych.

- cze$¢ obiektu lub etap wykonania - cze$¢ obiektu budowlanego zdolna do spetniania
przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwa do odebrania i przekazania
do eksploataciji.

- ustalenia techniczne - ustalenia podane w normach, aprobatach technicznych
i szczegodtowych specyfikacjach technicznych.

- inspektor nadzoru inwestorskiego - osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenie techniczne
i praktyke zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne funkcje
techniczne w budownictwie, ktorej inwestor powierza nadzér nad budowg obiektu budowlanego.
Reprezentuje on interesy inwestora na budowie i wykonuje biezgcg kontrole jakosci i ilosci
wykonanych robot, bierze udziat w sprawdzianach i odbiorach robdt zakrywanych
i zanikajgcych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzgdzenh technicznych, jak rowniez przy
odbiorze gotowego obiektu.

- instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) - opracowana przez projektanta lub dostawce
urzgdzen technicznych i maszyn, instrukcja okreslajgca rodzaje i kolejnos¢ lub wspétzaleznosé
czynnosci obstugi, przegladéw i zabiegdbw konserwacyjnych, warunkujgcych ich efektywne
i bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja techniczna obstugi (eksploataciji) jest rowniez sktadnikiem
dokumentacji powykonawczej obiektu budowlanego.

- istotne wymagania - wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych innych
aspektow interesu wspdlnego, jakie maja spetniaé roboty budowlane.

- normy europejskie - normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz
Europejski Komitet Standaryzac;ji elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,standardy europejskie
(EN)” lub ,dokumenty harmonizacyjne (HD)”, zgodnie z ogdlnymi zasadami dziatania tych
organizacji.

- przedmiar robdt - zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych
w kolejnosci technologicznej ich wykonania, ze szczegotowym opisem lub wskazaniem podstaw
ustalajgcych szczegotowy opis z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych
robét podstawowych.

- robota podstawowa - minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania
pod wzgledem ilosci i wymogdw jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia
robot.
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- Wspdiny Stowniku Zamoéwien - jest systemem klasyfikacji produktéw, ustug i robét
budowlanych, stworzonych na potrzeby zamoéwieh publicznych. Sktada sie ze stownika
gtéwnego oraz stownika uzupetniajgcego. Obowigzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej.
Zgodnie z postanowieniami rozporzadzenia 2151/2003, stosowanie kodéw CPV do okreslania
przedmiotu zamowienia przez zamawiajgcych z éwczesnych Panstw Cztonkowskich UE stato
sie obowigzkowe z dniem 20 grudnia 2003 r.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace Robot

Podstawg wykonania robét dokumentacja opisana w punkcie 1.1 Wykonawca Robdt jest
odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg ST
i Inspektora Nadzoru. Niezaleznie od postanowienn Warunkow Szczegdlnych - normy
panstwowe, instrukcje i przepisy wymienione w Specyfikacjach Technicznych bedg stosowane
przez Wykonawce w jezyku polskim.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz
dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej i dwa komplety ST.

1.5.2. Dokumentacja Projektowa

Wykonawca zobowigzany jest w cenie umowy opracowaé¢ dokumentacje;

1. Projekt organizacji i harmonogram robét

2. Projekt zaplecza technicznego budowy

1.5.3. Zgodnos¢ Robét z Dokumentacjg Projektowg i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane
przez Inspektora Nadzoru. Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy (kontraktu),
a wymagania wyszczegolnione choc¢by w jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak
jakby zawarte byly w catej dokumentacji. Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub
opuszczen w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomié
Inspektora Nadzoru., ktéry  dokona  odpowiednich zmian lub poprawek.
W przypadku rozbieznosci opis wymiarow wazniejszy jest od odczytéw ze skali rysunkow.
Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowg
i ST. Dane okreslone w Dokumentac;ji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe,
od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy
materiatow i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos¢
z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji. W przypadku gdy materiaty lub Roboty

nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub ST i wptynie to na niezadawalajgcg
jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastgpione innymi, a Roboty
rozebrane na koszt wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy
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Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizaciji
budowy, az do zakohczenia i odbioru ostatecznego Robdt. Wykonawca dostarczy, zainstaluje
i bedzie utrzymywacé tymczasowe urzagdzenia zabezpieczajgce,
w tym ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne
srodki niezbedne do ochrony Robét. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega
odrebnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest wigczony w cene umowna.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia Robét wszelkie przepisy
dotyczagce ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania Robdét
Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow
i norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oraz bedzie unikac
uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci spotecznej i innych,
a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstaltych w nastepstwie jego
sposobu dziatania. Stosujgc sie do tych wymagan, bedzie miat szczegéiny wzglad na:

1) Lokalizacje zaplecza, magazynow, sktadowisk i drog dojazdowych.

2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

¢) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisdw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez
odpowiednie przepisy , w pomieszczeniach biurowych i magazynach oraz w maszynach
i pojazdach. Materialy tatwopalne bedg skitadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi
przepisami i zabezpieczone przed dostepem osob trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny
za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji Robét albo przez
personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza sie wuzycia materiatdbw wywolujacych szkodliwe promieniowanie
o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami. Wszelkie
materialy odpadowe uzyte do Robot bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych
materiatow na srodowisko. Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robot, a
po zakohczeniu Robdét ich szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste), moga by¢ uzyte pod

warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego
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odpowiednie przepisy, Zamawiajgcy powinien otrzymaé zgode na uzycie tych materiatow od
wiasciwych organdéw administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych
dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie
srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajgcy.

1.5.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatne;j

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne,
takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz, bedgcych wtascicielami tych
urzgdzen, potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu
ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem
tych instalacji i urzagdzeh w czasie trwania budowy. Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢ w
swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju Robdt, ktére majg byé
wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzgdzen podziemnych na Terenie Budowy i
powiadomi¢ Inspektora Nadzoru i wiadze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robdét. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora
Nadzoru i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajgc wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie
spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw
przeznaczonych do Robo6t Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczace
proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania Ilub wydobywania tych materiatow
i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz préobki do zatwierdzenia przez Inspektora
Nadzoru. Zatwierdzenie partii (czesci) materiatéw z danego zrddta nie oznacza automatycznie,
ze wszelkie materiaty z danego zrodta uzyskajg zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest
do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materialty uzyskane z dopuszczonego
zrodta w sposaéb ciggly spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu Robdét.
2.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$nych wtadz na pozyskanie
materiatdbw z jakichkolwiek zrédet miejscowych, wigczajgc w to zrodta wskazane przez
Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru wymagane dokumenty
przed rozpoczeciem eksploatacji zrédta. Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgca
raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia
i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za
spetnienie  wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatbw z jakiegokolwiek zrodfa.
Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty

zwigzane z dostarczeniem materiatéw do Robot.
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2.3.Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu gdy bedg one
potrzebne do Robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosc¢ i
wiasciwos¢ do Robot i byly dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru. Miejsca czasowego
sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych
z Inspektorem Nadzoru lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

2.4 Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione
z Terenu Budowy, badz zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Je$li
Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robdét niz te, dla
ktorych zostaty zakupione to koszt tych materiatdbw zostanie przewarto$ciowany przez
Inspektora Nadzoru. Kazdy rodzaj Robét, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie
zaakceptowane materialy, Wykonawca wykonuje na witasne ryzyko, liczac sie z jego nie
przyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢é wariantowego zastosowania
rodzaju materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o
swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli
bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany
i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora
Nadzoru

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do Robot powinien
by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora
Nadzoru; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien

By¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robdét zgodnie
z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru
w terminie przewidzianym umowa. Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do
wykonania Robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny
z normami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca
dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST

przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych Robotach,
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Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje
przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢
pozniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie
gwarantujgce zachowania warunkéw umowy zostang przez Inspektora Nadzoru
zdyskwalifikowane
i niedopuszczone do Robdét.
4. TRANSPORT
Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatow/sprzetu na i z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wtadz co
do przewozu nietypowych fadunkow i w sposob cigglty bedzie o kazdym takim przewozie
powiadamiat Inspektora Nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich
srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robot
i wlasciwosci przewozonych materiatdw. Liczba Srodkéw transportu bedzie zapewniac
prowadzenie Robdét zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST
i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym umowa.
Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg byé
uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrécenia do stanu pierwotnego uzytkowanych
odcinkéw drog publicznych na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwacé na biezgco, na
witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonywania Robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdt zgodnie z Umowg oraz za jakos¢
zastosowanych materiatdw i wykonywanych Robdt, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robét oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialno§¢ za doktadne wytyczenie w planie
i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow Robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora
Nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce
w wytyczeniu i wyznaczaniu Roboét zostang, jesli wymagaé tego bedzie Inspektor Nadzoru,
poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia Robét lub
wyznaczenia wysoko$ci przez Inspektora Nadzoru nie 2zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji lub
odrzucenia materiatow i elementéw Robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w
Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow i Robot, rozrzuty
normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatdw, doswiadczenia

z przeszitosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.
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Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora
Nadzoru programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb
wykonywania Robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie
Robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi
przez Inspektora Nadzoru. Program zapewnienia jakosci bedzie zawieraé:

a) czesc ogdlng opisujaca:

-organizacje wykonania robét , w tym terminy i sposéb prowadzenia robét, BHP,

-wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

-wykaz osob odpowiedzialnych za jakosc¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdinych elementow
Robot,

-system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych
Robot,

-wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

-spos6b oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmow sterujgcych, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt
w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji
Inspektorowi Nadzoru);

b) czes¢ szczegdtowa opisujgcg dla kazdego asortymentu Robét:

-wykaz maszyn i urzadzenh stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

-rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

-sposbb zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,
-sposo6b i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie probek, legalizacja
i sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania
mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementéw Robat,

-sposob postepowania z materiatami i Robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robét

Celem kontroli Rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggng¢
zatozong jakos¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robdt i jakosci materiatow.
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Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek, badah materiatdéw oraz
Robét. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazadaé od
Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania
jest zadowalajgcy. Wykonawca bedzie przeprowadzac pomiary i badania materiatéw oraz Robot
z czestotliwoscig zapewniajgca stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w ST, normach
i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali jaki
zakres  kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie @ Robd6t  zgodnie
z Umowa. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzgdzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane
i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan. Wszystkie koszty zwigzane
z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byé
z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inspektor Nadzoru bedzie mieé
zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ dodatkowe badania tych
materiatow, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang
przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z witasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek w przeciwnym przypadku koszty
te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inspektora Nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez
Inspektora Nadzoru bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna
stosowac wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Przed przystgpieniem do pomiarow lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru
o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru .

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac¢ Inspektorowi Nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak

najszybciej, jednak nie pdzniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakoSci.
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Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania prébek i badania materiatow u zrodta ich wytwarzania, i zapewniona mu
bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.
Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robdt prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw i Robot z wymaganiami ST na podstawie
wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor Nadzoru moze pobieraé prébki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to
Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wiasnych badaniach przy
ocenie zgodnosci materiatow i Robdt z Dokumentacjg Projektowg i ST. W takim przypadku
catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang
przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

certyfikat na znak bezpieczehstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych
przepisow i dokumentow technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

Polskg Normg lub aprobatg techniczng w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono
Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1. i ktdre spetniajg wymogi
Specyfikacji Technicznej. W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane
przez ST, kazda partia dostarczona do Robét bedzie posiada¢ te dokumenty, okre$lajgce
w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta,
a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych
badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru. Jakiekolwiek materiaty,
ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajgcego
i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie obowigzujgcymi
przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robdt,

stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. Kazdy
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zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonata zapisu, z podaniem imienia i hazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedag
czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod
drugim, bez przerw. Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedag
oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora
Nadzoru. Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac¢ w szczegolnosci:

-date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

-date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,

-uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jako$ci i harmonogramow
Robdt,

-terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegodlnych elementow Robot, przebieg Robdt,
trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,

-uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

-daty zarzgdzania wstrzymania Robét, z podaniem powodu,

-zgtoszenia i daty odbiorow Robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych
i ostatecznych odbioréw Robdt,

-wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

-stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robét podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
-zgodnos¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w Dokumentaciji Projektowej,
-dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania Robat,

-dane dotyczgce jakosci materiatow, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan
z podaniem, kto je przeprowadzat,

-wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

-inne istotne informacje o przebiegu Robdt.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy bedg przedtozone
Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie.

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy
Robdét.

(2) Rejestr Obmiaréw

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementéw Robét. Obmiary wykonanych Robot przeprowadza sie w sposob ciagty
w jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiarow.

(3) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w pkt (1)-(3), nastepujace

dokumenty:
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-pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

-protokoty przekazania Terenu Budowy,

-umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

-protokoty odbioru Robdt,

-protokoty narad i ustalen,

-korespondencje na budowie.

(4) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy
bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawione do wglgdu na zyczenie
Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdblne zasady obmiaru Robét

Prowadzenie obmiaru jest niezbedne tylko dla uméw obmiarowych. Obmiar Robét bedzie
okreslac¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i ST
w jednostkach ustalonych w Kosztorysie. Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca po pisemnym
powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych Robét i o terminie obmiaru co
najmniej 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiaréw.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Robot lub
gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia
wszystkich Robét. Btedne dane zostang poprawione wedtug instrukcji Inspektora Nadzoru na
pismie. Obmiar gotowych Roboét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu
miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okre$lonym w umowie lub
oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robét bedg
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone
przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to
Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji oraz bedzie utrzymywat urzgdzenia
pomiarowe w dobrym stanie przez caty okres trwania Robot.

7.3. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czeSciowym lub ostatecznym odbiorem Robdt,
a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach. Obmiar Robét zanikajgcych
przeprowadza sie¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar Robét podlegajgcych zakryciu
przeprowadza sie przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne
obliczenia bedg wykonywane w sposéb zrozumiaty i jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych

powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie
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Rejestru Obmiardw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotgczone w formie oddzielnego
zalgcznika do Rejestru Obmiaréw, ktdrego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.
8. ROZLICZENIE RYCZALTOWE

Rozlicznie ryczattowe stosuje sie gdy zamawiajgcy zrezygnuje z umowy obmiarowej na rzecz
umowy ryczattowej. W takim przypadku nie majg zastosowania zapisy pkt 7 niniejszej
specyfikacji.

W przypadku rozliczenia ryczattowego podstawg rozliczenia robdt jest kwota ryczattowa,
okreslona w procedurze przetargowej, wynikajgca z:

- dokumentaciji technicznej

- specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robo6t budowlanych

- specyfikacji istotnych warunkéw zaméwienia

- przedmiaru robot (moze stanowi¢ zatgcznik do materiatow przetargowych tylko jako element
dodatkowy i pomocniczy)

Kwota ryczaltowa jest ostateczng i nie podlegajgcg negocjacjom, a tym samym zmianom.
Dlatego tez Wykonawca na etapie sktadania oferty winien uwzgledni¢ wszystkie koszty
bezposrednie i posrednie zwigzane z realizacjg robét i niezbedne do prawidtowej realizaciji
przedmiotu zamowienia.

9. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujgcym etapom

odbioru:

a) odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c¢) odbiorowi kohcowemu

9.1. Odbiér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr Roboét zanikajgeych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér Robét
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu Robdt.

Odbioru Robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci Robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika
Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru .

Jakosc i ilos¢ Robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary,
w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

9.2. Odbiér czesciowy
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Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robét. Odbioru
czesciowego Robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robét. Odbioru
Robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

9.3. Odbiér koncowy Robét

Odbidr kohcowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robo6t w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie Robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie
o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbioru  kohcowego Robdét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego
w obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przediozonych dokumentdéw, wynikéw badan i pomiaréw, oceny
wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robot z Dokumentacjg Projektowg i ST .

W toku odbioru koncowego Robd6t komisja zapozna sie z realizacjg ustaleh przyjetych
w trakcie odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania
Robdt uzupetniajgecych i Robot poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych
Robd6t poprawkowych komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru
koncowego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych Robét w
poszczegoblnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowg
i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu
oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja moze dokonac potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢
wykonywanych Robo6t w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.

9.3.1. Dokumenty do odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego Robét jest protokdt odbioru
koncowego Robét sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru
koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty: Dokumentacije
Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona
w trakcie realizacji Umowy.

1. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne).

2. Recepty i ustalenia technologiczne.

3. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

4. Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiarow (oryginaty).

5. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST.
Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdéw zgodnie z ST

7. Opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiarow
zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ .

8. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych .

9. Instrukcje eksploatacyjne.
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W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego Robot. Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty
poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wedlug wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robot poprawkowych i Robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 23 kwietnia 1694 r. - Kodeks Cywilny,

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo Budowlane,

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie z dnia 12 kwietnia 2002 r.

Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa w sprawie samodzielnych
funkcji technicznych w budownictwie z dnia 30 grudnia 1994 r.,- Rozporzgdzenie Ministra
Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa w sprawie rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno
- kartograficznych oraz czynnosci geodezyjnych obowigzujgcych w budownictwie z dnia 21
lutego 1995 .,

-Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury w sprawie szczegdtowego zakresu i formy planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegétowego zakresu rodzajow robét budowlanych,
stwarzajgcych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi z dnia 27 sierpnia 2002 r.,
-Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki,
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia z dnia 26 czerwca 2002 r.,

-Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji w sprawie aprobat

i kryteribw technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobdéw budowlanych z dnia 5
sierpnia 1998 .,

-Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji w sprawie systemow oceny
zgodnoéci, wzoru deklaracji oraz sposobu znakowania wyrobow budowlanych dopuszczonych

do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie z dnia 31 lipca 1998r.
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I1. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA WYKONANIA I ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

SST-B-01 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE NA PLACU BUDOWY

CPV 45113000-2 — Roboty przygotowawcze

Przygotowaniu placu budowy, w sktad ktérego wchodzi:

- wykonanie odpowiednich zastawow i zabezpieczen przed dostepem oséb niepowotanych
z jednoznaczng informacjg o pracach budowlanych i niebezpieczehstwem wejscia na teren
budowy

- wykonanie dojazdu utwardzonego na teren budowy.

- wyposazenie placu budowy w niezbedne tablice ostrzegawcze i informacyjne wraz z ich
rozmieszczeniem na terenie budowy zgodnie z planem BIOZ

- przygotowanie i wyposazenie punktow ze sprzetem przeciwpozarowym

- wyznaczenie miejsc do magazynowania narzedzi, sprzetu budowlanego i materiatow

- zabezpieczenie miejsca do sktadowania materiatow rozbidrkowych,

- zabezpieczenie przed negatywnym oddziatywaniem budowy na otoczenie

Uwaga:

Zakres robot przygotowawczych moze ulec zmianie w zaleznosci od specyfiki prowadzonych
robét, szczegdtowych zapiséw planu BIOZ, przyjetej technologii wykonania prac, przyjetej

organizacji budowy, oraz wskazan Inspektora nadzoru.

SST-B-02 ROBOTY ROZBIORKOWE

CPV - 45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektow budowlanych;

1.2 Zakres robét objetych Specyfikacja.

Roboty rozbiérkowe obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw przewidzianych
do rozbiorki. Rozbiérce podlegajag: poszycie $cian zewnetrznych, obrdébki blacharskie, stolarka
okienna i drzwiowa, scianki murowane, zabudowa g-k, posadzki, oraz wszystkie inne elementy
opisane w dokumentacji technicznej lub wskazane przez Inspektora Nadzoru.

2.3 Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, oraz za zgodnosc¢
z dokumentacjg projektowg Specyfikacjami i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne
wymagania dotyczgce robot podano w ,\Wymagania ogdlne".

2.4 Materiaty
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Nie przewiduje sie trwatej zabudowy zadnych materiatow. Wszystkie wykorzystywane materiaty
postuzg tymczasowemu zabezpieczeniu placu budowy i nie stawiane sg wobec nich

szczegolowe wymagania.

2.5 Sprzet

Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty rozbiérkowe mozna wykonac

przy uzyciu dowolnego typu sprzetu spetniajgce wymogi BHP i dopuszczone do uzytkowania

odrebnymi przepisami.

2.6 Transport

Materialy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Nalezy je umiescic

rébwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem, oraz

zapewnic ochrone przed wptywami atmosferycznymi (deszcz, $nieg, itd.)

2.7 Wykonanie robét

Roboty nalezy wykonywac recznie lub mechanicznie w zaleznosci od rodzaju rozbieranego

elementu. Inwestor planuje wykorzystanie czesci rozbieranych elementéw ze szczegdlinym

stolarki. Podczas demontazu elementow podlegajgcych ponownemu wykorzystaniu nalezy

zachowac szczegolng ostroznosé zaréwno podczas prowadzenia robét demontazowych jak i

transportu. Rozbiérke nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi dokumentacji projektowej, oraz

poleceniami Inspektora Nadzoru ze szczegdlnym uwzglednieniem rozbidrki elementéw

wykonanych z materiatdbw niebezpiecznych. Materiat z rozbiérki nalezy wywieS¢ na

przeznaczone do tego sktadowisko badz ztozy¢é w miejscu wskazanym przez Inspektora

Nadzoru.

2.8 Odbidr i kontrola jakosci robét rozbiérkowych

Kontroli podlega zgodno$¢ robét z projektem i Specyfikacjg. Kontrola jakosci robot polega na

wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbidrkowych, oraz ocenie stanu materiatow

przeznaczonych do ponownego wykorzystania. Kontroli podlega ponadto sposéb uprzatniecia

terenu rozbiodrki, oraz wywiezienie rozebranych materiatbw na wskazane miejsce.

2.9 Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg roboét zwigzanych z rozbiérkg jest w zaleznosci od rodzaju robot metr

szescienny ( m3), metr kwadratowy (m2), lub sztuka (szt).

2.10 Przepisy zwigzane

- Ustawa z dnia 27.04.2001 (Dz. U. nr 62 poz. 628) o odpadach z p6zniejszymi zmianami,

- Rozporzadzanie Ministra Gospodarki z dnia 02.04.2004 w sprawie bezpiecznego uzytkowania
oraz warunkow usuwania wyrobow zawierajgcych azbest (Dz. U. z 2004 r, nr 71 poz. 649) z

pozniejszymi zmianami,
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- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dn. 14.10.2005, w sprawie zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy przy zabezpieczeniu i usuwaniu wyrobéw zawierajgcych azbest
-Dz. U .z 2005r, nr 216, poz. 1824,

- Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.197 w sprawie ogélnych
przepiséw BHP (Dz. U. nr 129 poz. 844) oraz Dz. U. - 2003 nr 169 poz. 1650; Dz. U. — 2007, nr
49 poz. 330; Dz. U. — 2008, nr 108 poz. 690,

- Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 15.06.1999, w sprawie
przewozu drogowego materiatdw niebezpiecznych (Dz. U. nr 57 poz. 608),

- Ustawa z dnia 28.10.2002 r, o przewozie drogowym towarow niebezpiecznych Dz. U. z 2002r
nr 199, poz. 1671,);

- uszczelki, obrobki blacharskie i profile systemowe,

- wkrety samowiercgce, wkrety samogwintujace,

SST-B-03 OKLADZINA ELEWACYJNA Z PLYT WARSTWOWYCH

CPV 45223100-7 Montaz obudowy z ptyt warstwowych

3.1. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z:

- dostawg i montazem ptyt warstwowych sciennych

- montazem obrobek blacharskich

3.2 Materiaty

Do wykonania robot nalezy uzy¢ nastepujgce materiaty:

- 8cienna ptyta warstwowa systemowa gr.12 mm, z rdzeniem PIR w oktadzinach obustronnych
z blachy stalowej ocynkowanej grubosci min. 0,6 mm, (zewnetrzna) i 0,4 mm (wewnetrzna)
ocynkowanej, powlekana lakierem poliestrowym (25 um);

- uszczelki, obrébki blacharskie i profile systemowe,

- wkrety samowiercgce, wkrety samogwintujace,

3.3 Sprzet

Nalezy uzy¢ sprzetu zalecanego przez producentéw ptyt. Do ciecia ptyt nalezy stosowac pilarki
drobno-zebne Ilub nozyce do blach. Stanowczo odradza sie stosowania przecinarek
sciernicowych, szlifierek kgtowych lub innych urzadzen, ktére mogtyby doprowadzi¢ do
uszkodzenia wyrobu. Po przeprowadzonym montazu nalezy oczys$ci¢ powierzchnie ptyty z pytu
i opitek stalowych. Zanieczyszczenia te mogtyby bowiem doprowadzi¢ do powstania korozji
powtoki. Ponadto zaleca sie usuniecie folii ochronnej z ptyt warstwowych przed uptywem 14 dni
od daty dostarczenia wyrobu.

3.4 Transport

Materiaty powinny by¢ przewozone odpowiednim srodkiem transportu. Za ewentualna utrate i
uszkodzenia odpowiada Wykonawca. Diugos¢ skrzyni tadunkowej lub naczepy powinna

zapewnic podparcie stosu ptyt na catej dtugosci w celu optymalnego wykorzystania powierzchni
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tadunkowej, aby utozy¢ dwa stosy ptyt obok siebie, ptyty warstwowe w czasie transportu musza
by¢ zabezpieczone pasami transportowymi, przy czym nacigg tych paséw nie moze powodowac
odksztatcenia ptyt. Roztadunek pityt warstwowych moze odbywac sie: recznie, za pomoca
jednego lub dwoch wozkéw widtowych, za pomocg dzwigu. W kazdym przypadku nalezy
zwracac¢ uwage na to aby nie uszkodzi¢ ptyt. Podtoze, na ktérym maja by¢ ustawione stosy ptyt
warstwowych musi by¢ rowne i utwardzone. Plyty nalezy uktadaé na podktadkach np. z
krawedziakéw drewnianych lub ze styropianu o wysokosci nie mniejszej niz 250 mm,
zachowujgc réznice wysokosci podktadow tak, aby tworzyly spadek wzdiuz bocznej krawedzi
ptyty. Uzyskane w ten sposob pochylenie ptyt umozliwia odptyw wody z opaddéw
atmosferycznych. Rozstaw podktadéw nie moze by¢ wiekszy niz 1500 mm, natomiast
poszczegodlne ptyty nalezy uktadac¢ na stos tylko wtedy, gdy pomiedzy piyty zostang wtozone
przektadki ze styropianu w rozstawie nie wigkszym niz 1500 mm. Skladowanie ptyt przez
dtuzszy czas na otwartej przestrzeni wymaga doktadnego zabezpieczenia np. przed opadami
atmosferycznymi lub silnym wiatrem.
3.5 Wykonanie robot
Do montazu piyt i blach nalezy uzywacC systemowych i zalecanych przez producenta blach
tgcznikow i przektadek. Wszystkie uszkodzenia powtok powstate w trakcie przemieszczenia i
montazu nalezy zamalowaé farba zaprawowg. Roboty blacharskie z blachy stalowej
powlekanej, mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od +5°C i
przy predkosci wiatru ponizej 10m/s.
3.6 Kontrola jakosci robot
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
Grubos¢ ptyty +/-2mm
Dtugo$¢ ptyty: +/- 10mm przy dtugosci ptyty >3m
+/- 5mm przy dtugosci ptyty < 3m

Odchylenie od prostokatnosci ciecia ptyty: >0,6% szerokos$ci ptyty
Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

1. sprawdzenie zgodnosci z projektem uzytych materiatéw,

2. sprawdzenie sposobu montazu i ilosci fgcznikdw zgodnie z wytycznymi producenta

3. sprawdzenie jakosci wbudowanych obrébek blacharskich,

4. staniwyglad wbudowanych elementow.
3.7 Odbiér robot
3.7.1 Odbidr czesciowy na etapie przyjmowania ptyt na budowe.
Odbidr robot powinien obejmowacé sprawdzenie:
- cechy zewnetrzne: ksztaft, konstrukcja, wymiary piyt
- dopuszczalne usterki: uszkodzenie rdzenia na krawedzi ptyty, brak potgczenia oktadziny z
rdzeniem

3.7.2 Odbiér robét pokrywczych
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Odbidr robot powinien obejmowac sprawdzenie:

- jakosci zastosowanych materiatow,

- doktadnosci wykonania warstwy pokrycia,

- doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem. Niezbednymi
dokumentami przy odbiorze s3g: dokumenty jakosci wbudowanych materiatéw, protokoty
odbioréw.

Odbioru dokonac¢ po zakonczeniu robot i po stwierdzeniu zgodnosci wykonanych robot z
zamowieniem.

3.8. Przepisy zwigzane

PN-84/H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane i powlekane

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z

blachy stalowej uktadanych na ciggty podtozu

PN-EN 508 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Karty techniczne uzytych materiatéw.

Instrukcje montazu producenta uzytych materiatéw.

Produkt: PN-EN 14509:2007 Samonosne plyty warstwowe z rdzeniem z materiatu
termoizolacyjnego w obustronnej oktadzinie z blachy. Wyroby produkowane fabrycznie.
Wiasciwosci

Materiat: PN-EN 10169:2006 Wyroby ptaskie stalowe z powtoka organiczna naniesiona

W SposOb ciggly.

SST-B-04 STOLARKA

CPV - 45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

4.1. Wymagania materialowe.

Szczegdtowe wymagania dotyczgce parametrow technicznych stolarki okresla dokumentacja
projektowa. Stolarka/$lusarka okienna i drzwiowa typowa i nietypowa. Stolarka powinna
spetnia¢ wymagania cieplno-wilgotnosciowe, oraz funkcjonale i przeciwpozarowe indywidualnie
okreslone w dokumentacji technicznej. Wskazane jest zastosowanie stolarki o lepszych niz
wymagane parametrach.

4.1.1 Sprzet do osadzania stolarki

Wykonawca przystepujgcy do osadzania stolarki, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4.1.2 Transport stolarki

W zaleznosci od ilosci stolarki, srodka transportu, sposobu zatadowania, mocowania na czas

transportu i sposobu transportowania szczegétowe wymagania okresla norm.PN-B-05000:1996
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»,Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport". Szczegdlng uwage nalezy zwrécic¢ na:
-zabezpieczenie przed opadami atmosferycznymi i zawilgoceniem,

-czystos¢ przestrzeni zatadowczych w srodkach transportu,

-ptaszczyzny scian i podtég (srodkow transportowych) nie powinny mie¢ wystajgcych gwozdzi

oraz ostrych elementéw moggcych spowodowaé uszkodzenie wyrobow.

4.1.3 Pakowanie i magazynowanie stolarki

Stolarke (uprzednio ofoliowang, z naroznikami zabezpieczonymi w koperty) nalezy ustawiac
pionowo. Wyroby winne by¢ wyposazone w nalepki lub przywieszki zawierajgce nastepujgce
dane:

-nazwa i adres producenta,

-nazwa lub oznaczenie wyrobu wg dokumentac;ji technicznej na wyréb,

-symbol dokumentacji technicznej na wyréb (Swiadectwo dopuszczenia do produkcji, norma,
-znak kontroli jakosci,

Przechowywanie i magazynowanie stolarki winno spetnia¢ nastepujgce warunki:

-magazyny pototwarte lub zamkniete, suche i przewiewne, zabezpieczajgce przed opadami
atmosferycznymi,

-podtoga magazyndéw utwardzona, pozioma, rowna,

-w odlegtosci min. Im od urzgdzen grzewczych.

4.2 Wykonanie robét

4.2.1 Warunki przystgpienia do robot

Przed przystgpieniem do osadzenia oscieznic powinny by¢ zakohczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne, zamurowane przebicia i bruzdy. Oscieza powinny byé réwne,
gtadkie i oczyszczone z pytu.

Stolarka powinna by¢ dostarczona na budowe w stanie ostatecznie wykonczonym.
Poszczegdlne elementy powinny by¢é odpowiednio zabezpieczone tasmami i folig przed
zabrudzeniem.

4.2.2 Montaz stolarki

Oscieznice nalezy montowaé przy pomocy tacznikdw zalecanych przez producenta, ktéry
winien wskaza¢ miejsca ich przymocowania. Styk oscieznicy z osciezami nalezy wypehmié
piankg poliuretanowa. Skrzydta powinny szczelnie przylega¢ do oscieznicy. W razie
koniecznosci, wykorzystujgc odpowiednie luzy pomiedzy skrzydtem a oscieznicg, nalezy
dokonac ich regulacji zapewniajgce dziatanie bez ocierania skrzydta o oscieznice.

4.2.3 Kontrola jakosci

Kontrola jakosci prac obejmuje:

-ocene jako$ci materiatdw przed montazem,

-sprawdzenie kompletnosci dokumentéw,
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-brak zmian cech geometrycznych oscieznic, brak uszkodzen mechanicznych i trwatych
zabrudzen ram, szyb i okué

-odchylenie od pionu oscieznic okiennych nie moze przekracza¢ 2mm na 1m os$cieznicy, ale nie
wiecej niz 3mm na catg oscieznice,

-otwieranie i zamykanie skrzydet powinno odbywac¢ sie bez zacie¢,

-otwarte skrzydfa okienne nie mogg samoczynnie (pod wiasnym ciezarem) dalej sie otwierac
lub zamykag,

-zamkniete skrzydta powinny przylega¢ do oscieznicy réwnomiernie wszystkimi narozami
i pfaszczyznami.

-parapety zewnetrzne muszg mie¢ spadek , od okna” i miejsce ich styku z oknem winno
zostac uszczelnione silikonem.

4.3 Obmiar roboét

Powierzchnie okien oblicza sie w metrach kwadratowych w $wietle oscieznic, a w przypadku
braku oscieznic - w sSwietle murow.

llosci robét okre$la sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

4.4 Odbiér robot

Roboty uznaje sie za zgodne, jezeli wszystkie zostaty spetnione wszystkie wymagania przy
odbiorze.

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-88/B-10085 ,Okna i drzwi z drewna, materiatéw
drewnopodobnych i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania". Sprawdzeniu podlega: -
zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczng

-rodzaj zastosowanych materiatow,

-zgodnos¢ wymiarow,

-jakos¢ materiatéw,

-prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych,

-sprawnosc¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz okuc.

4.5 Przepisy zwigzane

PN-B-91000:1998 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.

Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport Okna i drzwi. Odpornos¢ na wielokrotne
otwieranie i zamykanie. Metoda badania.

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelnos¢. Klasyfikacja.

PN-EN 12608:2004 Ksztattowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu) (PVC-U) do

produkcji okien i drzwi. Klasyfikacja, wymagania i metody badan

SST-B-05 FASADA, SCIANKI PRZSZKLONE
CPV - 45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej
5.1 Przedmiot specyfikacji
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Przedmiotem specyfikacji dostarczenie montaz szklanej fasady, wewnetrznych $cianek
przeszklonych w budynku BRD w Katowicach.

5.2 Wymagania materiatowe.

5.2.1 Wytyczne ogoine

Po wyborze dostawcy wyrobow budowlanych omawianych w niniejszej specyfikacji, wykonawca
zobowigzany jest wykonaé projekt wykonawczy fasady i uzyskaé jego zatwierdzenie przez
Inspektora Nadzoru i Projektanta

Materiaty, urzgdzenia oraz czesci zigczne powinny spetnia¢ wymagania obowigzujgcych
Polskich Norm i Aprobat Technicznych.

Profile aluminiowe.

-Ksztattowniki aluminiowe sg wykonywane w procesie przerdbki plastycznej ze stopu aluminium
EN AW-6060 T66 (AIMgSi0,5 F22) zgodnie z normami: sklad chemiczny stopu wg DIN1725
T.1,

- odchytki wymiarowe ksztattownikéw wg DIN17615 T.3, DIN1748 T .4,

- wlasnosci mechaniczne wg DIN1748 T.1,

- inne wymagania okreslone w normach DIN1748 T.2 i DIN17615 T.1.

- Powierzchnie ksztattownikdw wykonczone powtokami proszkowymi poliestrowymi,
stosowanymi jako zabezpieczenie przed korozjg. Grubosé powltoki poliestrowej proszkowej
oznaczanej wg PN-EN I1SO 2808:2000 — min. 60 pm.

- Powierzchnie ksztattownikow wykohnczone powtokami anodowymi jako zabezpieczenie przed
korozjg. Grubos$¢ powtoki anodowej oznaczanej wg. PN-90/-04006/01 — 20-30 pm.

- Powierzchnie ksztattownikow szczegdlnie narazonych na szkodliwe dziatanie czynnikow
srodowiskowych tzn. znajdujgcych sie w srodowisku zaliczajgcego sie do kategorii korozyjnosci
C4 (w rejonie niecki basenowej) powinny dodatkowo by¢ zabezpieczone antykorozyjnym
podktadem z zywic epoksydowych dla uzyskania odpornosci, potwierdzonej badaniami zgodnie
z PN-EN ISO 2812-1:2008, min. 8000 godzin zanurzenia w cieczy 1% roztworu HCI i 1%
roztworu H2S04,

- Kolorystyka profili aluminiowych zgodnie projektem architektonicznym, okreslona na przyktad
wg. palety kolorow RAL,

Przektadki termiczne.

- Przektadki termiczne systeméw okienno-drzwiowych wykonane w postaci paséw

z poliamidu wzmocnionego witéknem szklanym PA 6,6 GF25 wg DIN 16941 T.2 (posiada
certyfikat producenta).

- |zolatory, przez ktére zespalane sg listwy dociskowe mocujgce oktadziny elewacyjne Sciany
stupowo-ryglowej, wykonane z tworzywa sztucznego HPVC zespolone z LDPE o bardzo
dobrych wtasciwosciach izolacyjnych zgodnie z normg BN-79/9031-01.

- lzolatory termiczne w fasadach, wykonane z tworzywa sztucznego LDPE o wysokich

wiasciwosciach termoizolacyjnych.
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Uszczelki przyszybowe.

Uszczelki przyszybowe sg wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM wg DIN7863 i normy
wykonawczej wg DIN7715 E2.

- Potgczenia narozy uszczelek klei sie lub stosuje gotowe narozniki zgodnie z dokumentacjg
konstrukcyjng systemu.

- Dobdr uszczelek uzalezniony jest od przeznaczenia zabudowy oraz grubosci wypetnienia.
Wszystkie uszczelki muszg zostaé umieszczone w elementach w sposéb gwarantujgcy
wymagana trwatg odpornos¢ na wptywy atmosferyczne oraz szczelno$¢ przylgi spoin. Uszczelki
muszg by¢ wymienialne. Nalezy tylko i wytgcznie stosowac przewidziane uszczelki systemowe.
Elementy ztgczne.

-Wkrety samogwintujgce, sruby, nakretki, podktadki stosowane do wykonywania potgczen, sg
wykonane ze stali nierdzewnej, wg norm przywotanych w dokumentacji systemowe;.

Okucia.

-W konstrukcjach systemowych moga by¢ stosowane wylgcznie okucia przewidziane dla
danego systemu. Mocowanie do ksztattownikow okien i drzwi zgodnie z dokumentacjg
systemowg. Typy oku¢ powinny by¢ dostosowane do ciezaru witasnego skrzydet oraz do
obcigzen eksploatacyjnych.

Materialy uzupetniajace.

- Podkfadki pod szyby, kleje, wetha mineralna, pianka poliuretanowa i silikony do uszczelnienia
potgczen zgodnie z dokumentacjg systemowa.

Wsporniki i taczniki.

- Aluminiowe wykonane sg ze stopu aluminium AIMgSi0,5 F22 i zabezpieczone przed korozjg
powtokami tlenkowymi.

- Stalowe wykonane sg z blachy stalowej i zabezpieczone przed korozja, styki elementéw
stalowych z aluminiowymi sg odizolowane.

5.3 Wykonanie robét

Roboty nalezy wykonywaé $ciSle wg zatwierdzonego projektu wykonawczego. Wszelkie
odstepstwa od dokumentacji nalezy uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru i Projektanta.

Montaz konstrukcji aluminiowych powinien odbywac sie przez osoby przeszkolone przez
producenta, pracujgce pod nadzorem jego przedstawiciela i zgodnie z jego zaleceniami.
Montaz powinien odbywa¢ sie zgodnie z dostarczong przez producenta instrukcjg zawierajgca
wykaz elementow, podstawowe ich wymiary i schemat usytuowania wzgledem siebie i podtoza
oraz wskazowki dotyczgce kolejnosci montazu poszczegodlnych elementéw, przy zastosowaniu
zalecanych przez producenta metod postepowania i zachowaniu, okreslonych w instrukgji
parametrow. W/w prace nalezy wykonywa¢ pod nadzorem Inspektora Nadzoru, Projektanta
i przedstawiciela producenta systemu.

Decyzje o zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszg by¢ potwierdzone wpisem do

dziennika budowy, potwierdzonym przez Inspektora Nadzoru i Projektanta. Wszelkie zmiany
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i odstepstwa od dokumentacji technicznej nie mogg powodowaé obnizenia wartosci
uzytkowych, jakosciowych lub zmniejszaé trwatos¢ wykonanych elementow.

5.4 Obmiar robét

Powierzchnie stolarki oblicza sie w metrach kwadratowych w swietle w swietle muréw.

llosci robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez

Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

5.5 Odbiér robot

Roboty uznaje sie za prawidlowo wykonane jezeli wszystkie sprawdzenia przy odbiorze daty
wynik pozytywny.

Sprawdzeniu podlega:

-zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczng ( projektem wykonawczym) tj: rodzaj zastosowanych
materiatdw, zgodno$¢ wymiardow, jako$¢ materiatdw, prawidtowos¢  wykonania
z uwzglednieniem szczegdétdw konstrukcyjnych,

-sprawnosc¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz okuc.

- estetyka wykonania

- brak mechanicznych uszkodzen i zabrudzen

5.6 Przepisy zwigzane

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelnosé. Klasyfikacja.

PN-EN 12152:2004 Sciany ostonowe - Przepuszczalno$é powietrza - Metoda badania

PN-EN 12154:2004 Sciany ostonowe - Wodoszczelnoé¢ - Badania laboratoryjne pod ci$nieniem
statycznym

PN-EN 13116:2004 - Sciany ostonowe - Odporno$é na obcigzenie wiatrem - Wymagania
eksploatacyjne

PN-EN ISO 12631:2017-10 - Cieplne wtasciwosci uzytkowe $cian ostonowych - Obliczanie

wspotczynnika przenikania ciepta

SST-B-06 SCIANKI Z PLYT KARTONOWO - GIPSOWYCH

CPV - 45421000-4- Scianki z ptyt gipsowo-kartonowych

6.1 Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania Scianek z ptyt kartonowo - gipsowych

6.1 Materialy

Do wykonania scianek dziatowych i obudéw zastosowano nastepujgce materiaty :

+ Plyta gipsowo - kartonowa ,zwykia” (G -K) - grubo$¢ 12,5 mm w pomieszczeniach
o wilgotnos$ci wzglednej do 70,0 %

*Ptyta gipsowo - kartonowa ,woda” (GKI) - grubo$¢ 12,5 m - plyta zapewnia zmniejszone

wchfanianie wilgoci i nasigkliwo$¢ ponizej 10,0 %, przeznaczona do zastosowania
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w pomieszczeniach o okresowo (do 10 godzin) podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza
do 85,0 % - pomieszczenia higieniczno - sanitarne

» Plyta gipsowo - kartonowa ,ogien” (GKF) - grubos¢ 12,5 mm - piyta zastosowana do
pomieszczen wymagajgcych ochrony przeciwpozarowej. Plyty te przeznaczone sg do
stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci powietrza do 70,0%

» Plyta gipsowo - kartonowa ,woda-ogien” (GKFI) - ptyta stosowana w przypadku wymagan
ochrony przeciwpozarowej oraz wyzszej wilgotnosci

* Profile scienne C50, C75, C100 o szerokosci odpowiednio 50, 75, 100 mm, dtugosc¢ elementéw
od 2,60 do 12,0 m . Profile wykonane ze stali pokryte ochronna warstwg cynku. Profile posiadajg
specjalne otwory do prowadzenia instalacji elektrycznych i sanitarnych.

* Profile scienne U50, U75, U100, U100/80 o szerokosci odpowiednio 50,75 i 100 mm, dtugos¢
elementow - 4,0 m wykonane n z blachy stalowej ocynkowane;.

* Gipsy szpachlowe do spoinowania potgczen

* Aku - pityta z weilny mineralnej z wtokien szklanych o wymiarach 1200 x 600 mm i grubosci
50,75 i 100 mm do akustycznej i termicznej izolacji Scianek

* Elementy mocujgce typu El i ES

6.2 Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu ogolnie dostepnego sprzetu zalecanego przez producenta
danego systemu lekkiej zabudowy.

6.3 Transport

Ptyty pakowane sg w formie stoséw uktadanych poziomo na podktadkach dystansowych.
Pierwsza i ostatnia ptyta stanowig opakowanie stosu. Kazdy z pakietéw jest zafoliowany
i spiety dla usztywnienia tasmg stalowg. Pakiety nalezy sktadowaé w pomieszczeniach
zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej poziomej posadzce. Wysokos¢ sktadowania do
pieciu pakietow, uktadanych jeden na drugim.

Do przewozu zaleca sie stosowanie samochodéw krytych plandeka, z otwieranymi burtami.
6.4 Wykonywanie roboét

Sciane budowang systemu $cian z ptyt gipsowo-kartonowych stanowi samono$na konstrukcja
zespolona, powstata na skutek trwatego potgczenia lekkiego rusztu stalowego z obustronng
oktadzing, wykonang z ptyt gipsowo-kartonowych. Ruszt stalowy zbudowany jest
z ksztattownikéw ,U” przytwierdzonych do podiogi i istniejgcego stropu oraz
z ustawionych pionowo ksztattownikoéw ,C”. Szacunkowa masa rusztu stalowego dla 1 m? $ciany
wynosi od 1,7 do 2,8 kg (w zalezno$ci od wymiaréw poprzecznych zastosowanych profili).
Ksztattowniki ,U” mocowane sg do podfogi i stropu przy pomocy gwozdzi wstrzeliwanych lub
rozporowych kotkéw wbijanych. Rozstaw miedzy elementami mocujgcymi wynosi ok. 800 mm.
Dla polepszenia wtasciwosci akustycznych przegrody, pod profile ,U” podkiada sie tasme
gluszacg z tworzywa spienionego. Pomiedzy zamocowane do stropu i podfogi profile ,U”

wstawiane sg stupki z profili ,C”. Rozstawia si¢ je dokfadnie co 600 mm (w szczegdlnych
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przypadkach co 400 mm). Profile ,C” nie sg trwale tgczone z profilami ,U”. Obustronne,
zewnetrzne pokrycie $cianki wykonuje sie z ptyt gipsowo-kartonowych (o min. gr. 12,5 mm)
naktadanych jedno- lub dwuwarstwowo. Charakter pomieszczenia oraz wymogi ppoz. decydujg
0 rodzaju zastosowanej ptyty. Dtugosci mocowanych piyt nalezy dobiera¢ do wysokosci
pomieszczenia. Mocowanie ptyt do rusztu odbywa sie przy pomocy samo nawiercajgcych sie
blacho wkretéw. Pionowe spoiny miedzy ptytami wypetnia sie gipsem szpachlowym. Potozenie
tasmy zbrojgcej na potgczeniach miedzy ptytami zabezpiecza je podczas pozniejszej
eksploatacji przed peknieciami. Po dwukrotnym szpachlowaniu spoin i ewentualnych ubytkéw
uzyskuje sie jednolita gtadkg powierzchnie pod malowanie Iub oktadanie piytkami
ceramicznymi. Dla poprawienia parametréw akustycznych wnetrze Scianki mozna wypeic
wetng mineralng. W zaleznosci od rodzaju zastosowanego ksztattownika mozna wznosi¢
Scianki o gr. 75, 100, 125 i 150 mm i maksymalnej wysokosci od 2,75 do 6,0 m.

6.5.Kontrola jakosci robét

Kontroli jako$ci podlega:

- Sprawdzenie powierzchni ptyty GKF i GKFI (I gatunku)

Pilyta musi by¢ gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi, bez peknieé. Karton
powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposéb, aby przy odrywaniu rwat sie nie
powodujgc odklejania sie od rdzenia

- Sprawdzenie wymiaréw ptyty

Dopuszczalne odchytki:

grubosé (I gatunek) 12,5 +0,5 mm szerokos¢ (I gatunek) dla 1200 £3 mm dtugosé¢ (I gatunek)
2000 - 4000 £10 mm

- sprawdzenie spoinowania i szpachlowania - spoina winna licowa¢ sie z powierzchnig
sgsiadujgcych ptyt, w obrebie spoiny karton nie moze by¢ uszkodzony

- sprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaty wykonane przed zatozeniem ptyt

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkow, nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania w dwu prostopadtych
kierunkach faty kontrolnej o dtugosci 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni, pomiar przeswitu
pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z dokfadnoscig do 0,5

mm, dopuszczalne odchylenia powierzchni zawarte sg w ponizszej tabeli:

odchylenie powierzchni odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku
suchego tynku od pionowego poziomego
ptaszczyzny i

odchylenia krawedzi od

linii prostej
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nie wieksze niz2 mmi |nie wieksze niz nie wieksze niz

w liczbie nie wiekszej (1,5 mm/1 m i ogdtem nie 2 mm/1 m i ogétem nie
niz 2 na catej dlugosci |wiecej niz 3 mm w wiecej niz 3 mm na catej
taty kontrolnej o dt. 2 m [pomieszczeniach do 3,5 m  |powierzchni ograniczone;j
wysokosci, oraz nie wiecej niz[Scianami, belkami, itp.

4 mm w pomieszczeniach

powyzej 3,5 m wysoko$ci

6.6 Odbior robot

6.6.1 Odbior elementéw i akcesoriow.

Przed rozpoczeciem montazu elementow nalezy odbioru pod wzgledem poziomu i pionu

elementéw budynku, do ktérych mocowane bedg elementy Scianek gipsowo-kartonowych.

Dostarczone na budowe elementy $cian dziatowych powinny by¢ odebrane pod wzgledem

kompletnosci dostawy, zgodnosci typow ptyt, elementdw rusztu oraz akcesoriow pod wzgledem

ich stanu technicznego. Do kazdej partii dostarczonych elementéw i akcesoriéw powinno byc¢

dotgczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci stwierdzajgce, ze odpowiadajg one

wymaganiom technicznym, podanym w odpowiednich $Swiadectwach dopuszczenia do

stosowania w budownictwie.

6.6.2 Odbior koncowy.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

- atestacje dostarczonych elementow,

- zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie £2 mm,

przesuniecie w poziomie +3 mm),

- sprawdzenie podstawowych wymiarow geometrycznych,

- sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach piyt,

- sprawdzenie wichrowatosci powierzchni.

Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych

celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne

znaczenie dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

6.7 Przepisy zwigzane

- Polska Norma Branzowa nr BN-86/6743-02

- Aprobata Techniczna ITB wyrobow.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano - montazowych Tom | -
Budownictwo ogolne Wydawnictwo ARKADY 1990

- PN-B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.”
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- PN-B-02151-3/1999 - Akustyka budowlana - Ochrona przed hatasem w budynkach -
izolacyjnos¢ akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw
budowlanych - wymagania.

- Odpornosc¢ ogniowa scian - Klasyfikacja w zakresie odpornosci ogniowej $cian dzialowych NR
NP.-1326.L.1/02/BW/ZM, NP.-784.1/00/BW, NP. - 1077/01/BW wydana przez Instytut Techniki
Budowlanej w Warszawie Zaktad Badan Ogniowych

- Dopuszczalna wysokosc¢ $cian - grupa opinii i badan systemow Scian suchej zabudowy wnetrz
z wykorzystaniem ptyt gipsowo - kartonowych NL - 1617,01 wydane przez Zaktad Lekkich
Przegrod i Przeszklen Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie

- Wyniki badan akustycznych - Badania izolacyjnosci akustycznej lekkich scian szkieletowych
NR NA - 698/A/01 z listopada 2002 roku wydanej przez Instytut Techniki Budowlanej w
Warszawski Zaktad Akustyki.

SST-B-07 KLADZENIE PODLOG - plytki

CPV - 45432100-5 Kfadzenie i wyktadanie podtdg

7.1. Wymagania materiatlowe.

Do wykonania prac nalezy zastosowac:

- ptytka gresowa

- klej cementowy elastyczny mrozoodporny do kamienia naturalnego

7.2. Podtoza i podktady pod posadzki.

Warstwy podtozy i podktadow pod posadzki muszg by¢ zgodne co do rodzaju i grubosci

z Projektem. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢é na wykonanie izolacji przeciwwilgociowych
i cieplnych. lzolacje te muszg by¢é wykonane w sposéb szczelny, ciggly oraz przy uzyciu
technologii odpowiedniej do zastosowanych materiatéw. Podktad podtogowy powinien by¢
odpowiednio réwny, poziomy lub z odpowiednim spadkiem. Dopuszczalne nieréwnosci
podktadéw przy pomiarze tatg dwumetrowg nie powinny przekracza¢ 5 mm. Odchylenie
podktadu od ptaszczyzny poziomej nie powinno przekracza¢ 2 mm/m, a na catej dtugosci lub
szerokosci pomieszczenia - 5 mm. Wymagania co do réwnosci podktadéw podtogowych oraz

podtozy podano w tabeli:

Rodzaj powierzchni

Dopuszczalna wielkos¢
przeswitéw przy pomiarze
tatg miedzy dwoma
punktami podparcia

oddalonymio 1 m

Dopuszczalna wielkos¢
przeswitow przy pomiarze
tatg miedzy dwoma
punktami podparcia

oddalonymio 2 m

Surowe powierzchnie stropow lub

podtoza na gruncie (np. dla podktadéw 15 mm 17 mm

zwigzanych)
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Powierzchnia stropéw lub podiozy o
podwyzszonych wymaganiach réwnosci

. ) . 8 mm 9 mm
(np. dla ukfadania posadzek i podktadow

ptywajgcych)
Powierzchnie gotowe podktadow i

3 mm 5mm
posadzek

Powierzchnie podkfadéw o

podwyzszonych wymaganiach rownosci, 1 mm 2 mm

np. z mas samopoziomujgcych

Odbiory nalezy wykonywac zgodne z PN-62/B-10144. Odbiorom podlega kazda warstwa
podktadu, podtoza badz izolaciji.

7.3 Okladziny i posadzki z ptytek.

Nalezy stosowacl ptytki zgodnie z Projektem. Zastosowane piytki muszg mie¢ parametry
odpowiednie do warunkéw ich eksploatacji - w zakresie nasigkliwos$ci i Scieralnosci (zgodnie
z PN EN 87).

Kazdorazowo, dla kazdej posadzki Wykonawca musi przedtozy¢ do akceptacji Zamawiajgcego
(Inspektora Nadzoru) prébki ptytek oraz cokolikdw wraz z dokumentami potwierdzajgcymi ich
parametry. Zamawiajacy (Inspektor Nadzoru) potwierdza w formie pisemnej akceptacje dla
wybranych ptytek, cokolikéw, zaprawy spoinujgcej oraz listew wykanczajacych.

Do mocowania (klejenia) ptytek Wykonawca uzyje dopuszczonych do obrotu w budownictwie
materiatdw zgodnie z instrukcjg producenta. Nalezy uzywaé¢ kompletnego systemu (zaprawy
wyrownujgce, kleje, emulsje gruntujgce, materiaty pielegnacyjno -wykohczeniowe) danego
producenta. Nalezy zwrocié uwage na miejsce ukfadania posadzek i wptyw warunkow
zewnetrznych na eksploatacje nawierzchni.

7.3.1 Ukfadanie ptytek.

Plytki mozna ukfadaé na odpowiednio przygotowane podtoze. Przed uktadaniem ptytek nalezy
sprawdzi¢ nosno$¢ podioza oraz doktadnie oczysci€é go z kurzu, brudu, wszelkich
zanieczyszczen i luznych, stabo trzymajacych sie pozostatosci farb, klejoéw i lakieru.

Dla kazdego rodzaju uktadanej nawierzchni nalezy uzgodni¢ z Zamawiajgcym
(Inspektorem Nadzoru):

rodzaj ptytek, rozmiar pojedynczej ptytki, kolorystyke i wzor ptytek grubos¢ spoiny, kolorystyke
zaprawy spoinujacej, rodzaj listew wykanhczajgcych sposéb uktadania ptytek, ewentualne wzory
i miejsca uzycia dekorow, miejsce bedgce poczatkiem uktadania ptytek.

Prace okfadzinowe mozna wykonywac¢ w temperaturze od + 5 do +25 stopni Celsjusza.
Fugowanie i uzytkowanie oktadzin moze nastgpiC nie wczesniej niz po 24 godzinach. Petng

wytrzymatos¢ oktadziny uzyskuje sie dopiero po 3 dniach.

SST-B-08 KLADZENIE PODLOG - wyktadzina dywanowa
CPV - 45432100-5 Ktadzenie i wyktadanie podtdg

Strona 32 z 60



8.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru roboét zwigzanych z utozeniem wyktadziny dywanopodobnej wraz z
technologig uktadania

8.2. Zakres robot objetych specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoéci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie nastepujgcych robdt:

- rozebranie istniejgcego podtoza

- oczyszczenie podfoza

- ulozenie posadzki z wyktadziny dywanowej z przyklejeniem do podtoza przy uzyciu
specjalistycznego kleju wskazanego przez producenta wyktadziny

- montaz listwy PVC przysciennej do wklejania wyktadziny dywanowe;j

- wklejenie wyktadziny w listwe PVC przy uzyciu kleju wskazanego przez producenta wyktadziny
8.3. Materiaty

Wykfadzina dywanowa spetniajgca nastepujgce parametry uzytkowe:

Zamontowana wyktadzina ma mie¢ parametry:

- klasyfikacja obiektowa: 34 Bardzo intensywne natezenie ruchu

- klasyfikacja przemystowa: 42 Intensywne natezenie ruchu

- grubos¢ catkowita: 2,6 mm

- grubos¢ warstwy uzytkowej: 0,7 mm

- reakcja na ogien wg EN 13501-1 na podtozu drewnianym Klasa Cfl-s1

- waga catkowita: 2700 g/m?

- antyposlizgowos¢ DIN 51130: R10

- lzolacja akustyczna dzwiekéw uderzeniowych EN-ISO 717-2: ALw = 19 dB

- pochtanianie dzwigkow EN-1SO 11654: aw = £ 0,05

Wyktadzina musi posiadaé atest/certyfikat higieniczny oraz dokument potwierdzajgcy w/w
parametry.

Kolory zastosowanej wyktadziny do ustalenia ze Zleceniodawca.

Przedmiot zamowienia nalezy wykonac z zastosowaniem materiatéw i urzgdzen okreslonych w
dokumentacji technicznej

8.4. Wykonanie robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z umowag, oraz za jakos¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ wymaganiami Specyfikaciji
Technicznej oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. Przy wykonaniu robét remontowych nalezy
zwroci¢ szczegodlng uwage na to aby nie uszkodzi¢ elementéw wyposazenia nie podlegajgcych
remontowi. Przed wykonaniem rob6t remontowych nalezy odpowiednio zabezpieczyc
i oznakowac obszar robét remontowych.

Uwagi montazowe:
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- w jednym pomieszczeniu uzywac wyktadzin z jednej serii produkcyjnej

- kolor i strukture ustali¢ z Inspektorem Nadzoru

- podtoze pod wyktadzine powinno by¢ gtadkie, o odpowiedniej wytrzymatosci,

réwne, suche, oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen i przygotowane zgodnie z przepisami
budowlanymi. - prace powinny by¢ prowadzone w temperaturze nie

nizszej niz 18 st. C.

- w przypadku nieréwnosci przekraczajgcych 5 mm, lub gdy na powierzchni wystepujg dziury
lub inne uszkodzenia podtoze musi by¢é wyréwnane. Doktadnos¢ wykonania — odchyiki po
przytozeniu 2m faty pomiarowej nie moga przekracza¢ 3 mm

- wilgotnosé podtoza (CM-%) nie powinna by¢ wyzsza niz 2,0%. Po - posadzka musi

by¢ szczelna i nie nasigkliwa.

- montaz wykfadzin powinien odbywac sie w temperaturze otoczenia o wartosci okoto +18°C jak
réwniez w warunkach wilgotnosci wzglednej — max. 65% (idealna wilgotnos¢ to 40-60%).
Natomiast temperatura samej podtogi nie powinna by¢ nizsza niz 15°C)

- wyktadzina powinna byc klejona do podtoza przy pomocy specjalistycznych klejow skazanych
przez producenta wyktadziny. - wokdt Scian pomieszczenia nalezy wywingé wyktadzine
wklejajgc w profil przyscienny z PVC. Wysokos¢ wywiniecia na sciane okoto 5 cm.

- w przypadku jakichkolwiek watpliwosci nalezy zapoznac¢ sie ze szczegétowg

instrukcjg montazu wyktadzin znajdujgca sie na stronie internetowej producenta.

8.5. Kontrola jakosci robot

Za jakos¢ materiatdw odpowiada producent, ktéry jest zobowigzanych do wystawienia
stosownych deklaracji zgodno$ci z aprobatg techniczng oraz przedstawi¢ atesty higieniczne.
Przed przystgpieniem do robot wykona¢ badanie wilgotnosci podtoza. Nalezy zbadac
wyroéwnanie utozonej wyktadziny na dtugosci 2,5 m mierzonej fatg, gdzie nieréwnos$ci nie mogag
przekracza¢ 1-2 mm Kazdy etap wykonania prac powinien by¢ sprawdzany pod wzgledem
jakosci wykonania, jakosci zastosowanych materiatbw oraz zgodnosci zakresu robot
remontowych z przedmiarem robat.

8.6. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robot jest 1m2 uktadanej powierzchni. llosé robét okredla sie na
podstawie przedmiaru robét

8.7. Odbiér robot

Odbiory nalezy przeprowadza¢ dla kazdej posadzki w poszczegdlnych pomieszczeniach
osobno. W protokole nalezy odnotowa¢ fakt wykonania poprawek, okreslajgc ich rodzaj i
miejsce. Podstawg odbioru roboét sg badania obejmujgce:

- sprawdzenie materiatéw,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robot

Wykonawca obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
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- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

- dokumenty swiadczagce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego stosowania uzytych
materiatow i wyrobow budowlanych ( aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci),

- instrukcje producentéw dotyczgce zastosowania materiatéw

Po odbiorze sporzgdza sie protokot.

W przypadku wystgpienia poprawek w protokole nalezy odnotowac ten fakt z okresleniem
terminu ich wykonania.

8.8 Dokumenty odniesienia

Wykonanie robét musi byé zgodne z:

a) Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczehstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych z dnia 06.02.2003 r. (Dz. U. z 2003 r., Nr 47, poz. 401)

b) Rozporzgdzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie ogolnych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. z 2003 r., Nr 169, poz. 1650 t.j.)

¢) Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie
zgodnosci oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195,
poz. 2011).

d) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249,
poz. 2497).

e) Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia 1997 r. w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (t.j. z 2003 r. Dz. U. Nr 169, poz. 1650 z
pdzn. zm.).

f) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

g) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. — w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z pdzn. zm.).

h) PN/B- 10107 Badanie wytrzymatosci na odrywanie

i) Aprobaty techniczne

j) Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881)

SST-B-09 POKRYCIE DACHU STYROPAPA

CPV - 45261210-9 Wykonywanie pokry¢ dachowych
CPV —45321000-3-1 Izolacja cieplna

9.1 Materiaty
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- Styropapa (ptyty styropianowe EPS), laminowane jednostronnie papg podktadows,
mocowane do podfoza klejem bitumicznym trwale plastycznym lub poprzez kotkowanie
- Papa termozgrzewalna nawierzchniowa wierzchniego krycia modyfikowana

elastomerami SBS
Materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny miec:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich, — na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje
dotyczacg skladowanych na budowie materiatdbw przeznaczonych do wykonania pokryé
dachowych.
Zakres opracowania obejmuije:
9.2 Wykonanie robot
9.2.1Wymagania ogolne dla podtozy
Podloza pod pokrycia z papy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-80/B-10240,
w przypadku zas podfozy nie ujetych w tej normie, wymaganiom podanym w aprobatach
technicznych. Powierzchnia podioza powinna byé réwna, przeswit pomiedzy powierzchnig
podtoza a tatg kontrolng o dtugosci 2 m nie moze by¢ wiekszy niz 5 mm.
Przed murami kominowymi lub innymi elementami wystajgcymi ponad dach nalezy — od strony
kalenicy — wykonac¢ odboje o gérnej krawedzi nachylonej przeciwnie do spadku potaci dachowe.
9.2.2 Wymagania dla starych podtozy
Stare pokrycie powinno by¢ dobrze zamocowane do podtoza (zaleca sie aby liczba starych
warstw papy nie przekraczata 5. Podtoze nalezy oczysci¢ (musi by¢ suche, czyste, rowne, wolne
od piasku, tlustych plam i innych zanieczyszczen). Wystepujace na podtozu wybrzuszenia
(pecherze) nacig¢, wysuszy¢ (np. palnikiem) oraz podklei¢ (klejem lub poprzez rozgrzanie
asfaltu palnikiem). Nieréwno$ci i zgrubienia usungc¢ (np. Scinajgc wybrzuszenie lub miejscowo
wklejajac tate z papy podktadowej).
W przypadku zawilgoconej starej powierzchni i nieszczelnej warstwie paroizolacyjnej nalezy
- stare podtoze nalezy podziurawi¢ az do zawilgoconej warstwy (zaleca sie wykonanie ok. 10
otworéw na 1 m? (np. wierttem g 10).
- podtoze zagruntowac roztworem gruntujgcym i pozostawi¢ do wyschniecia .
-roztozy¢ luzem na potaci dachowej pape wentylacyjng (perforowang) . Papy wentylacyjnej nie
nalezy ukfadac przy okapie, przy wpustach dachowych i korytach odptywowych,przy dylatacjach

budynku, przy kominach, ogniomurach itp. Pas papy wentylacyjnej nalezy odsungé od
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powyzszych miejsc na odlegto$¢ przynajmniej 50 cm. Pape wentylacyjng uktadamy na zaktad
wynoszgcy ok. 2 cm.

- utozy¢ kominki wentylacyjne w ilosci ok. 1 szt. na 30-50 m?.

9.2.3. Docieplenie stropodachu wykona¢ poprzez utozenie piyt styropianowych laminowanych
jednostronnie papg tzw. styropapg cm na oczyszczonym podiozu. Styropape ukfada sie na
oczyszczonym, suchym podtozu. Mocowanie do podioza nalezy wykona¢ poprzez klejenie do
podfoza klejem bitumicznym Iub mocowanie za pomocag tgcznikbw do mechanicznego
mocowania. W przypadku klejenia zaleca sie dodatkowe mocowanie tgcznikami ptyt w strefie
brzegowej i naroznej potaci dachowej).

Roboty nalezy wykonywa¢ w porze suchej, przy temperaturze powyzej 5°C

9.2.4. Ktadzenie papy asfaltowej zgrzewalnej

Papa asfaltowa zgrzewalna jest przeznaczona do przyklejania do podtoza oraz sklejania dwdch
jej warstw metodg zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej powierzchni papy ptomieniem
palnika gazowego do momentu nadtopienia masy powtokowe;.

Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomocg palnika na gaz propan-butan nalezy
przestrzegac nastepujgcych zasad:

a) palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposéb, aby jednoczesnie podgrzewat podtoze i wstege
papy od strony przekfadki antyadhezyjnej.

b) w celu unikniecia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krétkotrwate, a ptomien
palnika powinien by¢ ciggle przemieszczany w miare nadtapiania masy powtokowej,

c) niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywu
masy asfaltowej lub jej zapalenia,

d) fragment wstegi papy z nadtopiong powtokg asfaltowg nalezy natychmiast docisngé do
ogrzewanego podtoza watkiem o dtugosci rownej szerokosci pasma papy.

9.2.5 Obrdbki blacharskie

Obrdébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do kolorystyki pokrycia i wykonane z blachy
stalowej powlekanej ( lub tytanowo - cynkowej wg dokumentacji) Obrobki boczne nalez
zamocowac na pape.

9.2.6 Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych

W dachach z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone
uchwyty rynnowe o wyregulowanym spadku podtuznym. Spadki koryt dachowych nie powinny
by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien przekracza¢ 25,0 m. Wpusty
dachowe powinny by¢ osadzane w korytach.

Wopusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Wloty wpustéw
dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi natozonymi na
wpust przed mozliwoscig zanieczyszczenia lisCmi lub innymi elementami moggcymi stac¢ sie
przyczyng niedroznosci rur spustowych. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur

spustowych i wpustow dachowych nalezy wykonaé zgodnie z wytycznymi projektowymi.
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9.3. Odbiér robét

9.3.1. Odbidr podtoza

Badania podioza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody,
przed przystgpieniem do pokrycia pofaci dachowych. Sprawdzenie réwnosci powierzchni
podioza (deskowania) nalezy przeprowadza¢ za pomocg taty kontrolnej o dtugosci 2 m .
Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

9.3.1.1. Ogdlne wymagania odbioru robét pokrywczych

Roboty pokrywcze z papy podktadowej oraz obrobek blacharskich, jako roboty zanikajgce(lub
czesciowo), wymagajg odbiorow czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy
przeprowadzaé dla tych robét, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podtoza (deskowania),

b) jakosci zastosowanych materiatow,

¢) dokfadnosci wykonania warstwy pokrycia,

d) doktadnosci wykonania obrdbek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé sporzadzone w postaci protokotu. Badania
kohcowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot, po deszczu. Podstawe do
odbioru robét stanowig nastepujgce dokumenty:

a) rodzaju zastosowanych materiatéw certyfikaty atesty,

b) protokdt pomiaru instalacji odgromowe;j

c) stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z ST i SWIZ

Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich i potgczenia ich z systemem odwadniajgcym. Roboty uznaje sie za zgodne z ST i
wymaganiami zamawiajgcego jezeli wszystkie pomiary i badania  zachowaniem tolerancji wg
pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny,
wykonanie prac nie powinno by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci
pokrycia, obnizy¢ cene pokrycia, — w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania —
rozebraé pokrycie (miejsc nie odpowiadajgcych ST) i ponownie wykonaé roboty pokrywcze.
9.3.2. Odbiér pokrycia z papy

Sprawdzenie przyklejenia papy do podioza oraz papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez
naciecie i odrywanie paska papy szerokosci nie wiekszej niz 5 cm, z tym ze pasek papy nalezy
nacig¢ nad miejscem przyklejenia papy. Sprawdzenie przybicia papy do deskowania.
Sprawdzenie szerokosci zaktadow papy nalezy dokona¢ w trakcie odbioréw czesciowych i
koncowych przez pomiar szeroko$ci zaktadow w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m2.

9.4. Przepisy zwigzane
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9.41 Normy
PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-74/B-24622  Roztwor asfaltowy do gruntowania.
PN-91/B-27618  Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny
szklanej i welonu szklanego.
PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie szklanym.
PN-89/B-27617  Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.
PN-61/B-10245  Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.
PN-80/B-10240  Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i
Badania przy odbiorze.
PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe do rur spustowych okragtych.
PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.
PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i
wymagania.
PN-B-94702:1999 Dach. Uchwyty stalowe do rynien pétokragtych.
PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje,

wymagania i badania.

SST-B-10 SUFITY PODWIESZANE

CPV -45421146-9 Instalowanie sufitbw podwieszanych

10.1 Przedmiot SST

Przedmiotem SST jest wykonanie zabudowy stropow poprzez wykonanie sufitéw
podwieszanych na rusztach stalowych.

10.2 Materialy

Wymagania ogolne.

Wszelkie materiaty do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych powinny miec:

- Aprobaty techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

10.3 Wykonanie robét

Roboty powinny by¢ zrealizowane w oparciu o jedno z dostepnych na rynku rozwigzan
systemowych. Wymagane jest zastosowanie kompletnego systemu obejmujgcego ptyty, oraz
ruszt i wszelkie akcesoria.

10.3.1 Wykonanie rusztu.

Ruszt nalezy wykona¢ z profili stalowych zgodnie z zaleceniami producenta. Nalezy zwrdécic

szczegolng uwage na ilos¢ wieszakdw mocujgcych i sposob ich przytwierdzenia do konstrukc;ji
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nosnej. Ponadto nalezy zachowac zalecany przez producenta uktad profili stalowych, oraz
sposob ich potgczen.

10.3.2 Wypelnienie

Wypeienie ptytami systemowymi mozna rozpocza¢ po wykonaniu i odbiorze rusztu nosnego,
oraz wszystkich instalacji ulegajgcych zakryciu. Kolorystyka, rodzaj piyt, rozktad i wielkos¢ pél
muszg byé zgodne z Projektem i wytycznymi Inspektora Nadzoru. Nalezy zwréci¢ szczegdlng
uwage na estetyke wykonania zwtaszcza w przypadku wystepowania pol o niestandardowych

wymiarach wymagajacych docinania ptyt

10.4 Odbiér robot

Odbiorowi podlega wykonanie rusztu i wypetnien zgodne z materiatami instruktazowymi
producenta. Odbiér stelazy nosnych nalezy wykonac przed wykonaniem ptytowania. Odbiorowi
podlega ponadto estetyka wykonania, doktadnos¢ wykonania szczegotéw i detali.

14.5 Obmiar robot

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza sie w m2 gotowego sufitu.

SST-B- 11 ROBOTY MALARSKIE

CPV -45442100-8 - Roboty malarskie

11.1 Roboty malarskie

Rodzaj powtoki malarskiej oraz kolorystyka by¢ zgodne z Projektem. Prace malarskie mozna
wykonywa¢ na wiasciwie przygotowanym podtozu. Podtoze musi by¢ przygotowane zgodnie
z instrukcjg producenta farby. Wszelkie nieréwnosci i ubytki podtoza nalezy wyszpachlowaé.
Badanie i ocene przygotowania podtoza nalezy przeprowadzi¢ po jego ostatecznym zwigzaniu.
W przypadku betondéw i tynkéw jest to okres 4 tygodni od daty ich wykonania. W celu
wyeliminowania powstawania plam oraz zapewnienia prawidtowej przyczepnosci farby,
wilgotnos¢ powierzchni tynkowych nie moze by¢ wigksza niz 4%.

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej niz +5 stopni Celsjusza
i nie wyzszej niz 22 stopnie C.

Przed przystgpieniem do malowania nalezy zamocowac¢ i wbudowa¢ wszelkie elementy
przeznaczone do malowania.

Na wszystkich rodzajach poditozy farbe mozna nanosi¢ przy pomocy pedzla, watka lub
urzgdzenia natryskowego. Kazde podtoze wymaga wykonania warstwy kontaktowej
(gruntowania). Mozna do tego celu uzy¢ rozcienczonej farby lub gotowej emulsji gruntujgce;j.
Powtoki malarskie nalezy nanosi¢ co najmniej w dwoch operacjach, przy czym kazda kolejna
warstwa farby powinna by¢ nanoszona w kierunku prostopadtym do poprzedniej i zawsze po jej

wyschnieciu.
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Badania i ocene powtok malarskich przeprowadza sie po 7 dniach od ich wykonania.

11.2 Odbiér roboét

Odbidr z uwzglednieniem estetyki wykonania, doktadnosci szczegétéw i detali.

W trakcie odbioru ocenia sie:

- wyglad zewnetrzny i doktadnos$¢ wykonania - powtoka powinna by¢ jednolita, bez plam,
smug, zaciekow i pecherzy. Wszystkie elementy nie objete malowaniem powinny byc¢
wyczyszczone, i umyte.

- zgodnos¢ rodzaju wykonanych powtok z dokumentacjg ( olejne, emulsyjne, akrylowe itp.)

- zgodnos¢ kolorystyki powtok z dokumentacjg i zaleceniami Inspektora Nadzoru.

SST-B- 012 KONSTRUKCJE STALOWE

CPV 45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych

12.1 Ogdlne wytyczne dotyczace robot

W ramach robét nalezy wykonac stalowg konstrukcje wsporczg dla urzgdzen technicznych
12.2. Materialy

Konstrukcje stalowe zostang wykonane zgodnie z PN-90/B-03200 i innymi odpowiednimi
normami. Parametry materiatowo - gabarytowe poszczegdlnych elementéw wg dokumentacji
technicznej. Wszystkie materialy wykorzystane do spawania (elektrody, drut, topnik, gaz
ochronny, itp.) bedg odpowiada¢ PN lub rownowaznym standardom ISO lub BS. Elektrody do
spawania tukiem bedg odpowiadac PN lub rownowaznym standardom Unii Europejskiej, a takze
wymogom odpowiednich przepiséw dotyczgcych spawania.

12.3. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem nowych konstrukcji stalowych mogg by¢ wykonywane recznie
lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania
zamierzonych robét.

Wykonawca do montazu elementéw konstrukcji stalowej powinien dysponowac¢ m.in.:

- spawarkami,

- palnikami gazowymi,

- zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

- zurawiami samochodowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru poszczegoélnych elementéw
konstrukcji.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdine".

12.4. Transport

Transport zgodnie z warunkami ogdlnymi. Do wykonania robo6t objetych niniejszg ST

zastosowanie majg konwencjonalne srodki transportu kotowego. Zatadowanie konstrukcji na
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srodki transportowe powinno odpowiadaé¢ wymaganiom dotyczgcym skrajni fadunkowej wg.
przepiséw o skrajni tadunkowej i transporcie samochodowym.

Konstrukcja powinna by¢ zatadowana w sposdb uniemozliwiajgcy przewrdcenie konstrukgii,
zsuniecia sie catosci lub czesci tadunku oraz zabezpieczona przed nadmiernym
odksztatceniem, przekroczeniem wytrzymatosci i utratg statecznosci konstrukgiji.

Elementy wiotkie nalezy odpowiednio usztywni¢ w celu ochrony przed wyboczeniem podczas
tadowania i transportu.

Drobne elementy powinny by¢ jednoznacznie oznakowane tak, aby byty wbudowane w tym
miejscu, gdzie byly probnie montowane.

Przy transporcie, przetadunku i skladowaniu elementéw stalowych nalezy zwréci¢ uwage na to,
aby nie ulegly one odksztatceniu, ani uszkodzeniu lokalnemu tgcznie z zabezpieczeniami
antykorozyjnymi.

12.5. Wykonanie robét

12.5.1 Wymagania ogolne dla konstrukcji stalowych

Konstrukcje stalowe powinny by¢ wykonywane zgodnie z: PN-EN 1090-2+A1.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru harmonogram robét, a takze uzgodni warunki
wykonania elementdw stalowych z kontrolg jakosci robét wigcznie.

12.5.2 Przygotowanie elementow w wytworni

Przygotowanie elementow (prefabrykatéw) w wytwoérni obejmuje:

- trasowanie cie¢,

- ciecie,

- wyréwnanie i szlifowanie krawedzi,

- montaz prébny,

- fgczenie elementdéw za pomocg spawania w wieksze elementy, ale nie przekraczajgce
mozliwosci transportu z wytwdrni na plac budowy,

- znakowanie elementéw konstrukcji po zakonczeniu prébnego montazu dla utatwienia montazu
na budowie.

Rozwigzania dotyczgce wszystkich detali, jako$¢ wykonania poza placem budowy, jak i na jego
terenie oraz kontrole bedg w petni zgodne z odpowiednig Polskg Norma. Ciete krawedzie bedg
wykonczone na czysto bez zadzioréw i wyszczerbien.

12.5.3 Spawanie

Materiaty dodatkowe do spawania produkcyjnego i naprawczego ztgczy konstrukc;ji to:
elektrody otulone, druty lite, druty proszkowe ostonowe z rdzeniem topnikowym i z rdzeniem
metalicznym. Do wykonywania ztgczy spawanych, a w tym produkcyjnych i montazowych ztgczy
doczotowych i teowych zaleca sie stosowanie drutéw z rdzeniem proszkowym rutylowym lub
drutéw rdzeniowych z proszkiem metalowym.

Stopiwo materiatéw dodatkowych musi by¢ zgodne ze sktadem chemicznym spawanej stali

i posiadac wiasnosci mechaniczne nie nizsze od wtasnosci mechanicznych materiatu stali, a w
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szczegolnosci granica plastycznosci stopiwa nie moze by¢ nizsza od max rzeczywistej granicy
plastycznosci materiatu stali.

Do spawania ztgczy dopuszczone mogg by¢ wytgcznie materiaty dodatkowe, ktérych
wiasnosci potwierdzone sg $wiadectwami odbioru

Zakres badan wtasnosci materiatéw dodatkowych okreslony w Swiadectwie musi obejmowac co
najmniej:

Analize sktadu chemicznego stopiwa okreslajgcg udziat procentowy takich

pierwiastkow jak: C. Si, Mn, P,S, Ni, Cu, Nb/Ta, V, W, N, B, Ti.

Rzeczywiste wtasnosci mechaniczne stopiwa: granica plastycznosci, wytrzymatos¢ na
rozcigganie, wydtuzenie.

Badania udarnosci stopiwa Charpy-V w temp. nie wyzszej niz -32°C. Minimalna wartosc¢ pracy
tamania, probki Charpy-V stopiwa, jako srednia z trzech prébek, musi by¢ > 27J.

Okreslenie zawartosci wodoru w stopiwie (dotyczy elektrod otulonych, drutéw proszkowych
ostonowych). Wymagane jest zastosowanie materiatdw dodatkowych niskowodorowych, o
zawartosci wodoru w zakresie 2-5 ml H2/100g stopiwa, zgodnie z norma ISO 3690.

Materiaty dodatkowe muszg by¢é przechowywane w oryginalnych opakowaniach, zgodnie z
zaleceniami producenta tych materiatéw, lub wg zatwierdzonych procedur przechowywania
odnosnie wymagan i czynnosci zawartych w EN ISO 3834-2.

Opakowanie powinno by¢ jednoznacznie identyfikowalne z certyfikatem odbioru (np. poprzez nr
wytopu lub partii). Nie dopuszcza sie materiatéw dodatkowych z nieczytelnym oznakowaniem.
Elektrody otulone oraz druty spawalnicze: lite, proszkowe ostonowe, muszg by¢ dostarczone w
hermetycznych opakowaniach chronigcych przed wilgocig. Elektrody otulone po wyjeciu z
opakowania przechowywane muszg by¢ w podgrzewanym termosie. Dopuszcza sie wytgcznie
jednokrotne suszenie elektrod otulonych (po ich wystudzeniu). Druty rdzeniowe wykonane w
technice petnorurkowej sg zwolnione z tego wymogu.

Wszystkie prace spawalnicze nalezy prowadzi¢ zgodnie z technologig spawania, opracowang
przez Wytwornig, z normami wymienionymi w ST i dokumentacji technicznej

12.5.4 Montaz konstrukcji na budowie

Montaz konstrukcji na budowie obejmuije:

- geodezyjne okreslenie lokalizaciji

- przygotowanie podtoza ( posadowienia, zamocowania ),

- dostarczenie elementéw z wytworni na miejsce montazu,

- pofgczenie kolejnych elementéw, az do uzyskania fragmentu konstrukcji podlegajgcej
czynnosciom posrednim kontroli i odbioru,

Montaz powinien by¢ zgodny z zastosowaniem srodkéw zapewniajgcych statecznosS¢ w kazdej
fazie montazu oraz osiggniecie projektowanej nosnosci i sztywnosci po ukonczeniu montazu.
Sruby kotwigce zostang umieszczone w odpowiednim miejscu przez zastosowanie szablonéw

lub innej zatwierdzonej metody. Kazda czesc¢ konstrukcji stalowej bedzie ustawiona doktadnie z
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wymiarami na zatwierdzonych rysunkach. Jezeli uszkodzone elementy sg naprawiane przed
montazem, sposob naprawy powinien by¢ uzgodniony z osobg uprawniong do kontroli jakosci.
W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna by¢ zdolna do przenoszenia sit wywotanych
wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami. Roboty
nalezy tak wykonywag¢, aby zadna czesc¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona
lub trwale odksztatcona. State potgczenia elementow konstrukcji powinny by¢é wykonane
dopiero po dopasowaniu stykow i wyregulowaniu catej konstrukc;ji lub jej niezaleznej czesci.
Wykonawca niezwtocznie poinformuje Inspektora nadzoru o jakichkolwiek btedach
w wytworzonych elementach lub deformacjach wynikajgcych ze sktadowania lub transportu,
a ktdére nie pozwalajg na doktadne zmontowanie i dopasowanie elementéw konstrukcji.. Przed
rozpoczeciem jakichkolwiek poprawek, metode naprawy ( usuwanie zaréwno btedow jak i
deformaciji) nalezy uzgodnié z Inspektorem.

12.5.5 Tolerancje

Tolerancje wykonania kolejnych etapéw roboét powinny by¢ zgodne z normami wymienionymi w
p.5.2 oraz z: PN-B-06200, ale nie wiecej niz £2mm.

Element konstrukcji nie moze odchyla¢ sie od pozycji prostej (lub okreslonego ksztattu) o wiecej
niz:

- 1/1000 dtugosci miedzy podporami poprzecznymi dla elementéw sciskanych i belek;

- 1/500 catkowitych dlugosci pozostatych elementéw, ale nie wiecej niz 25 mm,;

- dlugosci poszczegolnych czesci nie bedg takie, ze tgczne roéznice nie bedg miaty wpltywu na
wiasciwy ksztatt ukonczonej konstrukciji

12.6.Kontrola jakosci robot

12.6.1 Badania elementéw stalowych

Nalezy sprawdzi¢, czy uzyte do konstrukcji elementy stalowe sg zgodne z dokumentacjg
techniczng i odpowiadajg wtasciwym normom, czy odchyiki prostoliniowosci i ksztattu przekroju
i elementu nie przekraczajg dopuszczalnych wartosci.

Nie wolno stosowac¢ do konstrukcji elementéw stalowych z odzysku o nie znanej historii bez
badania ich cech.

Poza tym nalezy sprawdzi¢, czy :

- dtugos¢ elementdw i ich ksztatt sg zgodne z rysunkami warsztatowymi

- powierzchnie przylegajace sg dostatecznie szczelne

- krawedzie sg wiasciwie obrobione

- elementy sg wlasciwie oznakowane

12.6.2 Badania konstrukcji

- badania materiatéw, spoin i potgczen spawanych (kontrola wewnetrzna w wytworni +
ewentualnie kontrola zewnetrzna inwestora)

- badania konstrukcji w czasie montazu na miejscu budowy (kontrola zewnetrzna)
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- badania konstrukcji catkowicie zmontowanej przed oddaniem do eksploataciji (kontrola
zewnetrzna).

- Badanie materiatéw i konstrukcji w wytwérni przed wystaniem na plac budowy

- badania zasadniczych wymiarow konstrukciji, tj. rozpietos¢, wysokosé, rozstaw

- badania przekrojéw poszczegodinych elementéw

- badania $rednic, liczby i rozstawow otwordw na Sruby

Dokfadnos¢ pomiaru powinna wynosi¢ 1 mm. Wyniki pomiaréw powinny byé zgodne
z projektem technicznym i rysunkami warsztatowymi.

12.6.3 Badanie materiatéw spawalniczych ( spoiwa)

Badanie materiatow spawalniczych polega na sprawdzeniu, czy majg one atesty wydane przez
wytwornie tych materiatow, gwarantujgce zgodnos¢ tych materiatdw z przedmiotowymi
normami, oraz, czy okres waznosci gwaranciji nie zostat przekroczony.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi.
Niedopuszczalne sg rysy lub pekniecia w spoinie lub materiale w jej sgsiedztwie. Obrabiane
widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtrgcen zuzla, pasm zuzlowych lub zaklesniec.
W spoinach nieobrabianych nieréwnos¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15% grubosci
spawanych elementéw.

Spoiny lub ich czesci ocenione w wyniku badan jako nieodpowiadajgce wymaganiom nalezy
usung w sposob niepowodujgcy uszkodzen konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych
naprezen. Powtdérnie wykonane spoiny w miejscu usunietych nalezy podda¢ ponownemu
badaniu w petnym zakresie.

12.7 Obmiar roboét

Jednostkg obmiarows jest | tona stali konstrukcji lub elementéw wyposazenia.

12.8 Odbior

Roboty objete niniejszg specyfikacjg podlegajg odbiorom czesciowym. Nalezy je przeprowadzic¢
zgodnie zasadami i wymaganiami podanymi w ST- Wymagania Ogolne. Wszystkie badania i
préby powinny daé¢ wynik pozytywny. Jezeli ktérekolwiek badanie lub préba data wynik

negatywny nalezy usungc¢ zaistniatg wade i przedstawic roboty do ponownego odbioru.

SST-B-13 KRAWEZNIKI | OBRZEZA BETONOWE

CPV - 45233252-0 Krawezniki betonowe

CPV- 45212221-1 Obrzeza betonowe

13.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot zwigzanych z ustawieniem kraweznikow i obrzezy betonowych
Zakres stosowania ST

13.2 Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
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wykonaniem i odbiorem kraweznikow i obrzezy betonowych zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa.

13.3 Okreslenia podstawowe

-Kraweznik betonowy lub obrzeze - prefabrykat betonowy, przeznaczony do oddzielenia
powierzchni znajdujgcych sie na tym samym poziomie lub na réznych poziomach stosowany
jako oddzielenie pomiedzy powierzchniami poddanymi roznym rodzajom ruchu drogowego.
-Wymiar nominalny - wymiar kraweznika okreslony w celu jego wykonania, ktéremu powinien
odpowiadac¢ wymiar rzeczywisty w okreslonych granicach dopuszczalnych odchytek.

-Lawa - betonowa warstwa nosna stuzgca do umocnienia kraweznika oraz przenoszgca
obcigzenie kraweznika na grunt.

-Opor - beton na zewnetrznej stronie kraweznika.

-Podsypka - warstwa wyrdwnawcza z zaprawy cementowo-piaskowej utozona bezposrednio na
tawie

-Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami

13.4 Materiaty

Przy ustawianiu kraweznikdéw lub obrzezy na tawach nalezy stosowac nastepujgce materiaty:

- krawezniki betonowe o szerokosci 15 cm, wysokosciach 30 cm (podstawowe), 22 cm
(najazdowe) 22-30cm (skosne) i dtugosci 100 cm,

- obrzeza betonowe o szerokosci 12 cm, wysokosci 25 cm i dlugosci 100 cm,

- piasek na podsypke i do zapraw,

- cement do podsypki i do zapraw,

- wode,

- beton C12/15 do wykonania tawy.

13.4.1 Wymagania ogdlne wobec kraweznikow i obrzezy

Krawezniki lub obrzeza betonowe mogg mie¢ nastepujgce cechy charakterystyczne:

- skosne krawedzie kraweznika lub obrzeza powyzej 2 mm powinny by¢ okreslone jako
fazowane, z wymiarami deklarowanymi przez producenta,

- kraweznik lub obrzeze moze mie¢ profile funkcjonalne i/lub dekoracyjne (ktérych nie
uwzglednia sie przy okreslaniu wymiaréw nominalnych kraweznika); zalecana dtugo$¢ prostego
odcinka kraweznika wraz ze ztgczem wynosi 1000 mm,

- powierzchnia kraweznika lub obrzeza moze by¢ obrabiana, poddana dodatkowej obrébce
lub obrébce chemicznej,

- plaszczyzny czotowe kraweznikow lub obrzezy powinny by¢ uksztattowane w sposob
utatwiajgcy uktadanie lub ryglowanie

- krawezniki lub obrzeza tukowe mogg by¢ wykonane jako wypukte lub wkleste

- rozroznia sie dwa typy kraweznikow

a) uliczne, do oddzielenia powierzchni znajdujgcych sie na réznych poziomach (np. jezdni i
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chodnika),

b) drogowe, do oddzielenia powierzchni znajdujgcych sie na tym samym poziomie (np. jezdni i

pobocza).

20.4.1.1 Wymagania techniczne wobec kraweznikéw i obrzezy okresla PN- EN 1340 [5] w

sposob przedstawiony w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec kraweznika lub obrzeza betonowego, ustalone w PN-EN 1340 [5]

do stosowania w warunkach kontaktu z solg odladzajgcg w warunkach mrozu

Zatgcznik
Lp. |Cecha Wymagania
PN-EN
1 |[Ksztalt i wymiary
\Wartosci dopuszczalnych Dtugos¢: £ 1%, >4 mm i< 10 mm
11 odchytek od wymiarow c Inne wymiary z wyjatkiem promienia:
~ [nominalnych, z doktadnoscia - dla powierzchni: + 3%, > 3 mm, <5 mm,
ili . -
do milimetra - dla innych czesci: £ 5%, > 3 mm, < 10 mm
Dopuszczalne odchytki od
ptaskosci i prostoliniowosci,
dla dtugosci pomiarowej
g P ) + 1,5 mm
1.2 1300 mm
+ 2,0 mm
400 mm C
500 mm +2,5mm
800 mm + 4,0 mm
2 |Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne
Odpornos$¢ na zamrazanie/ Ubytek masy po badaniu: warto$¢ $rednia < 1,0 kg/m?, przy
2.1 |rozmrazanie z udziatem soli D czym kazdy pojedynczy wynik < 1,5 kg/m?2
odladzajgcych
Klasa Charakterystyczna | Kazdy pojedynczy
2.2 \Wytrzymato$¢ na zginanie F wytrzymatosci | wytrzymato$é, MPa wynik, MPa
3 6,0 > 4,8
Krawezniki majg zadawalajgcg trwatos¢ (wytrzymatosé) jesli
2.3 [Trwatos¢ ze wzgledu na F spetnione sg wymagania pktu 2.2 oraz poddawane s3
wytrzymatosé normalnej konserwagji
2.4 Odpornoéé na Scieranie GiH odpornos'é przy pomiarze na tarczy
Klasa odpornosci szerokiej Sciernej, |Bohmego, wg zat. H
wg zat. G normy - |normy - badanie
badanie alternatywne
< 18000 mm?3/5000
4 <20 mm )
mm
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a) jesli gorna powierzchnia kraweznika nie byta szlifowana
i/lub polerowana - zadawalajgca odpornosé,
b) jesli wyjagtkowo wymaga sie podania warto$ci odpornosci

na poslizg/poslizgniecie - nalezy zadeklarowa¢ minimalng jej

wartos¢ pomierzong wg zat. | normy (wahadfowym
- Odpornosc na poslizg/ przyrzadem do badania tarcia),
poslizgnigcie c) trwato$¢ odpornoéci na  poslizg/poslizgniecie  w

normalnych warunkach uzytkowania kraweznika jest
zadawalajgca przez caty okres uzytkowania, pod warunkiem
wiasciwego utrzymywania i gdy na znacznej czesci nie
zostato odstoniete kruszywo podlegajgce intensywnemu

polerowaniu.

3 |Aspekty wizualne

a) powierzchnia kraweznika nie powinna mie¢ rys i

3.1 Wyglad J odpryskow,
b) nie dopuszcza sie rozwarstwien w kraweznikach

a') krawézniki z powierzchnig o specjalnej teksturze -
producent powinien okresli¢ rodzaj tekstury,

3.2 [Tekstura J b) tekstura powinna byé poréwnana z probkami
dostarczonymi przez producenta, zatwierdzonymi przez

odbiorce,

a) barwiona moze by¢ warstwa Scieralna lub caty element,
o b) zabarwienie powinno by¢é poréwnane z probkami
3.3 |Zabarwienie J . . .
dostarczonymi przez producenta, zatwierdzonymi przez

odbiorce,

13.4.1.2 Sktadowanie kraweznikéw

Krawezniki betonowe mogag by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane
wedtug typow, rodzajow, ksztattdw, cech fizycznych i mechanicznych, wielkosci, wygladu itp.
Krawezniki betonowe nalezy uktada¢ z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych o
wymiarach: grubosé 2,5 cm, szerokos¢ 5 cm, dtugosci min. 5 cm wiekszej od szerokoci
kraweznika.

13.4.2 Materiaty na podsypke i do zaprawy

Nalezy stosowac nastepujgce materiaty zgodne z dokumentacjg projektowa:

a) na podsypke cementowo-piaskowg i do zaprawy

- mieszanke cementu i piasku: z piasku naturalnego spetniajgcego wymagania dla gatunku 1
wg PN-B-11113 [10], cementu 32,5 spetniajgcego wymagania PN-EN 197-1 [3] i wody odmiany
1 odpowiadajgcej wymaganiom PN-88/B-32250 [11].

Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu
na budowe, powinno odbywac sie na podtozu rownym, utwardzonym i dobrze odwodnionym,
przy zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami

kamiennymi.
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Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [12].

13.4.3 Materiaty na tawy

Do wykonania taw pod kraweznik i obrzeze nalezy stosowag, dla beton klasy C12/15

13.5 Sprzet

Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu:

- betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-
piaskowej,

- wibratorow ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

13.6 Transport

Krawezniki i obrzeza betonowe mogqg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi.
Krawezniki i obrzeza betonowe uktada¢ nalezy na $rodkach transportowych w pozycji pionowej
Z nachyleniem w kierunku jazdy.

Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami
w czasie transportu, a gorna warstwa nie powinna wystawa¢ poza $ciany s$rodka
transportowego wiecej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.

Wyprodukowang mieszanke betonowg przeznaczong do wykonania fawy betonowej nalezy
dostarcza¢ na budowe w warunkach zabezpieczajgcych przed wysychaniem, wptywami
atmosferycznymi i segregacja.

13.7 Wykonanie robét

13.7.1 Przygotowanie podtoza

Przed przystgpieniem do wykonania kraweznikow i obrzezy nalezy je wytyczy¢ zgodnie
z Dokumentacjg Projektows.

Podtoze pod tawe bedzie zgodne z rysunkami w Dokumentacji Projektowej. Koryto pod tawe
powinno by¢ wykonane i zageszczone - wskaznik zageszczenia dna koryta powinien wynosic
co najmniej 1,00 wedtug normalnej metody Proctora.

13.7.2 Wykonanie tawy betonowej i ustawienie kraweznika

tawy betonowe z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Szalunki z desek grub. 25-32 mm,
powinny by¢ wykonane pod fawy i opory. Betonowanie taw nalezy wykonywaé zgodnie
z wymaganiami normy PN-63/B- 06251. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢é wykonywane co 50
m i wypetniane bitumiczng masg zalewowa.

Na wykonanej tawie betonowej nalezy wykonac¢ podsypke cementowo-piaskowg i przy sznurach
ustawi¢ krawezniki lub obrzeza betonowe do wymaganych rzednych wysoko$ciowych.

Spoiny na ztgczach kraweznikéw i obrzezy po doktadnym oczyszczeniu wypeti¢ zaprawa
cementowg, po czym zatrze¢ na gtadko powierzchnie stykow. Szeroko$¢ spoin nie powinna byé
wieksza od 1 cm. Co kazde 50 m szczeliny powinny by¢ wypetnione masg zalewowa.

13.8 Kontrola jakosci robét

13.8.1 Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:
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- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu
i powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania
materiatdw wykonane przez dostawcéw itp.),

- wykonac¢ wiasne badania wtasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone w punkcie 2 (tablicy 1),

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne kraweznikéw i obrzezy.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do
akceptaciji.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego kraweznikow i obrzezy nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie ogledzin elementu przez pomiar i ocene uszkodzen wystepujacych na
powierzchniach i krawedziach elementu zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i ustaleniami PN-EN
1340

Badania pozostatych materiatdw stosowanych przy ustawianiu kraweznikow i obrzezy
betonowych powinny obejmowac¢ wtasciwosci, okreslone w normach podanych dla
odpowiednich materiatow.

13.8.2 Badania w czasie robé6t

20.8.2.1 Sprawdzenie koryta pod tawe

Nalezy sprawdza¢ wymiary koryta oraz zageszczenie podtoza na dnie wykopu.

Tolerancja dla szerokosci wykopu wynosi = 2 cm

20.8.2.2 Sprawdzenie taw

Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaja:

a) zgodnos¢ profilu podtuznego goérnej powierzchni taw z dokumentacjg projektowa.

Profil podtuzny goérnej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z projektowang niwelets.
Dopuszczalne odchylenia mogg wynosi¢ + 1 cm,

b) wymiary faw.

Wymiary faw nalezy sprawdzi¢ w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m tawy.
Tolerancje wymiarow wynoszg:

- dla wysokosci £ 10% wysokosci projektowane;,

- dla szerokoéci £ 10% szerokosci projektowanej,

c) rownosc¢ goérnej powierzchni taw.

Réwnos¢ gornej powierzchni tawy sprawdza sie przez przytozenie w dwoch punktach, na kazde
100 m tawy, trzymetrowej taty. Przeswit pomiedzy gérng powierzchnig fawy i przytozong tatg nie
moze przekracza¢ 1 cm,

d) odchylenie linii taw od projektowanego kierunku.

Dopuszczalne odchylenie linii faw od projektowanego kierunku nie moze przekracza¢ + 2 cm na
kazde 100 m wykonanej tawy.

13.8.3 Sprawdzenie ustawienia kraweznikow i obrzezy

Przy ustawianiu kraweznikow i obrzezy nalezy sprawdzac:
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a) dopuszczalne odchylenia linii kraweznikéw i obrzezy w poziomie od linii projektowanej, ktére
wynosi = 1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika lub obrzeza,

b) dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptaszczyzny kraweznika lub obrzeza od niwelety
projektowanej, ktére wynosi £ 1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika lub obrzeza,

c) rownos¢ goérnej powierzchni kraweznikdw i obrzezy, sprawdzane przez przytozenie
w dwodch punktach na kazde 100 m kraweznika lub obrzeza, trzymetrowej taty, przy czym
przedwit pomiedzy gérng powierzchnig i przytozong tatg nie moze przekraczaé 1 cm,

d) doktadnos¢ wypetnienia spoin bada sie co 10 metrow. Spoiny muszg byé wypetnione
catkowicie na petng gtebokos¢.

13.8.4 Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi robotami.

Roboty wykonane niezgodnie z dokumentacjg projektowg lub ST nalezy rozebra¢ i wykonaé
prawidtowo.

13.9 Odbior robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug daty wyniki
pozytywne.

13.10 Obmiar robét i podstawa ptatnosci

Cena ustawienia 1 m kraweznika lub obrzeza obejmuije:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

przygotowanie podtoza,

dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- wykonanie koryta pod tawe,

- wykonanie tawy z wykonaniem szalunku i zalaniem szczelin dylatacyjnych,

- wykonanie podsypki,

- ustawienie kraweznikdw lub obrzezy z wypetnieniem spoin i zalaniem szczelin wedtug
wymagan dokumentacji projektowej, ST i specyfikacji technicznej,

- przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,

- odwiezienie sprzetu.

14.11 Przepisy zwigzane

- PN-EN 1340:2004, PN-EN 1340:2004/AC - Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan
- PN-88/B-06250 - Beton zwykly

- PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe

- PN-B-11111:1996 - Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir
i mieszanka

- PN-B-11112:1996 - Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych

- PN-B-11113:1996 - Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.

Piasek
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- PN-88/B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw
- BN-88/6731-08 - Cement. Transport i przechowywanie
- PN-EN 1008 - Woda zarobowa do betonu

SST-B-15 PODBUDOWY

CPV - 45233320-8 Podbudowa z kruszywa tamanego

15.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem podbuddéw z tlucznia kamiennego
stabilizowanego mechanicznie.

15.2 Okreslenia podstawowe

Podbudowa z ttucznia kamiennego - czes¢ konstrukcji nawierzchni sktadajgca sie z jednej lub
wiecej warstw nosnych z ttucznia i klinca kamiennego.

Pozostate okredlenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST ,Wymagania ogdlne”.

15.3 Materiaty

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu podbudowy z ttucznia, sa:

- kruszywo tamane zwykte: ttuczen i kliniec, wg PN-B-11112

- woda do skropienia podczas watowania i klinowania.

15.3.1 Wymagania dla kruszyw

Do wykonania podbudowy nalezy uzy¢ ttuczen frakcji 31,5 mm do 63 mm,

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do wykonania podbudowy inne rodzaje kruszywa, wybrane
sposrod wymienionych w PN-S-96023, dla ktérych wymagania zostang okres$lone w SST.
Jakos¢ kruszywa powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy PN-B-11112 .Wymagania dla

kruszywa przedstawiono w tablicach 1 i 2 niniejszej specyfikacji

Tabli Wiasciwosci Klasa Il Klasa lll

1 [Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles, wg PN-B-06714-42:
a) po peinegj liczbie obrotow, % ubytku masy, nie wiecej niz:

- w ttuczniu 35 50
- w klincu 40 50
b) po 1/5 petnej liczby obrotéw, % ubytku masy w stosunku

do ubytku masy po petnej liczbie obrotow, nie wiecej niz: 30 35

2 |Nasigkliwos¢, wg PN-B-06714-18 , % m/m, nie wiecej niz:
a) dla kruszyw ze skat magmowych i przeobrazonych 2,0 3,0
b) dla kruszyw ze skat osadowych 3,0 50
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- w klincu

3 |Odpornos$¢ na dziatanie mrozu, wg PN-B-06714-19 % ubytku masy, nie
wiecej niz: 4,0 10,0
a) dla kruszyw ze skat magmowych i przeobrazonych 50 10,0
b) dla kruszyw ze skat osadowych

4 |0Odpornos¢ na dziatanie mrozu wedtug zmodyfikowanej metody
bezposredniej, wg PN-B-06714-19 [5] i PN-B-11112, % ubytku masy,
nie wiecej niz: 30 nie bada sig

nie bada sie nie bada sie

Tablica 2. Wymagania dla ttucznia i klinca w zaleznosci od warstwy podbudowy tluczniowe;j,

wg PN-B-11112

Podbudowa Podbudowa
Lp. Wiasciwosci _
jednowarstwowa lub pomocnicza
1 |Uziarnienie, wg PN-B-06714-15
a) zawartosc¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm, odsia-
nych na mokro, % m/m, nie wiecej niz:
- w tluczniu 3 4
- w klincu 4 5
b) zawartos¢ frakcji podstawowej, % m/m, nie
mniej niz:
- w ttuczniu i w klincu 75 65
c) zawartos¢ podziarna, % m/m, nie wiecej niz:
- w tluczniu i w klincu 15 25
d) zawartos¢ nadziarna, % m/m, nie wiecej niz:
- w tluczniu i w klincu 15 20
2 |Zawartos¢ zanieczyszczen obcych, wg PN-B-06714- 0.2 03
12, % m/m, nie wiecej niz: ’ ’
- w tluczniu i w klincu
3 |Zawartos¢ zanieczyszczen obcych, wg PN-B-06714-
12, % m/m, nie wiecej niz: . 40 . . 45 .
| w thuczniu i w Klificu nie bada sie nie bada sie
4 |zawartose zanieczyszczen organicznych, barwa
cieczy wg PN-B-06714-26 :
- w ttuczniu i w klincu, barwa cieczy nie ciemniejsza wzorcowa
niz:
15.4 Sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z ttucznia kamiennego powinien wykazac¢

sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

a)
b)
c)
d)

réwniarek lub uktadarek kruszywa do rozktadania ttucznia i klinca,

rozsypywarek kruszywa do roztozenia klinca,

walcow statycznych gtadkich do zageszczania kruszywa grubego,

walcdw wibracyjnych lub wibracyjnych zageszczarek ptytowych do klinowania kruszywa

grubego klincem,

e) szczotek mechanicznych do usuniecia nadmiaru klinca,

f) walcéw ogumionych lub stalowych gtadkich do korncowego dogeszczenia,

9)

przewoznych zbiornikow do wody zaopatrzonych w urzgdzenia do rozpryskiwania wody.

15.5 Transport
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Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i
zawilgoceniem.
15.6 Wykonanie robét
15.6.1 Przygotowanie podtoza
Podbudowa tluczniowa powinna by¢ utozona na podiozu zapewniajgcym nieprzenikanie
drobnych czgstek gruntu do warstwy podbudowy. Na gruncie spoistym, pod podbudowag
ttuczniowg powinna by¢ utozona warstwa odcinajgca lub wykonane ulepszenie podtoza.
W przypadku zastosowania pomiedzy warstwg podbudowy ttuczniowej a spoistym gruntem
podfoza warstwy odcinajgcej albo odsgczajgcej, powinien by¢é spetniony warunek
nieprzenikania czgstek drobnych, wyrazony wzorem:
D15/d85 <15
gdzie: D15 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziaren warstwy odcinajgcej albo
odsaczajace;j,
d 85 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% ziaren gruntu podtoza.
Geowldkniny przewidziane do uzycia pod podbudowe ttuczniowg powinny posiada¢ aprobate
techniczng wydang przez uprawniong jednostke. W szczegdlnosci wymagana jest odpowiednia
wytrzymatos¢ mechaniczna geowtdknin, uniemozliwiajgca ich przebicie ziarna ttucznia oraz
odpowiednie wtasciwosci filtracyjne, dostosowane do uziarnienia podtoza gruntowego.
Podbudowa powinna by¢ wytyczona w sposéb umozliwiajgcy jej wykonanie zgodnie
z dokumentacjg projektowg lub wedlug zaleceh Inzyniera, z tolerancjami okreslonymi
w niniejszych specyfikacjach.
15.6.2 Wbudowywanie i zageszczanie kruszywa
Minimalna grubos$¢ warstwy podbudowy z tlucznia nie moze by¢ po zageszczeniu mniejsza od
1,5- krotnego wymiaru najwigkszych ziaren ttucznia. Maksymalna grubos¢ warstwy podbudowy
po zageszczeniu nie moze przekracza¢ 20 cm. Podbudowe o grubosci powyzej 20 cm nalezy
wykonywaé w dwéch warstwach.
Kruszywo grube powinno byé roziozone w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu
uktadarki albo rowniarki. Grubos$¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna byc¢ taka, aby
po jej zageszczeniu i zaklinowaniu osiggneta grubo$¢ projektowana.
Kruszywo grube po roziozeniu powinno by¢é przywatowane dwoma przejsciami walca
statycznego, gtadkiego o nacisku jednostkowym nie mniejszym niz 30 kN/m. Zageszczanie
podbudowy o przekroju daszkowym powinno rozpoczgc sie od krawedzi i stopniowo przesuwac
sie pasami podtuznymi, czesciowo naktadajgcymi sie w kierunku osi jezdni. Zageszczenie
podbudowy o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpoczgc¢ sie od dolnej krawedzi i
przesuwacC sie pasami podtuznymi, czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej goérnej
krawedzi.

W przypadku wykonywania podbudowy zasadniczej, po przywatowaniu kruszywa grubego
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nalezy roztozy¢ kruszywo drobne w rownej warstwie, w celu zaklinowania kruszywa grubego.
Do zageszczania nalezy uzy¢ walca wibracyjnego o nacisku jednostkowym co najmniej 18
kN/m, albo ptytowag zageszczarkg wibracyjng o nacisku jednostkowym co najmniej 16 kN/m?.
Grubos¢ warstwy luznego kruszywa drobnego powinna by¢ taka, aby wszystkie przestrzenie
warstwy kruszywa grubego zostaty wypetnione kruszywem drobnym. Jezeli to konieczne,
operacje rozktadania i wibrowywanie kruszywa drobnego nalezy powtarza¢ az do chwili, gdy
kruszywo drobne przestanie penetrowaé warstwe kruszywa grubego.

Po zageszczeniu caty nadmiar kruszywa drobnego nalezy usungc¢ z podbudowy szczotkami tak,
aby ziarna kruszywa grubego wystawaty nad powierzchnie od 3 do 6 mm.

Nastepnie warstwa powinna by¢ przywatowana walcem statycznym gtadkim o nacisku
jednostkowym nie mniejszym niz 50 kN/m, albo walcem ogumionym w celu dogeszczenia
kruszywa poluzowanego w czasie szczotkowania.

15.6.3 Odcinek prébny

Jezeli w SST przewidziano konieczno$¢ wykonania odcinka probnego, to co najmniej na 3 dni
przed rozpoczeciem robot, Wykonawca powinien wykonaé¢ odcinek probny w celu:

- stwierdzenia czy sprzet budowlany do rozktadania i zageszczania kruszywa jest wiasciwy,

- okreslenia grubosci warstwy materiatu w stanie luznym koniecznej do uzyskania wymaganej
grubosci warstwy po zageszczeniu,

- ustalenia liczby przejs¢ sprzetu zageszczajgcego, potrzebnej do uzyskania wymaganego
wskaznika zageszczenia.

Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatéw oraz sprzetu do rozktadania
i zageszczania, jakie bedg stosowane do wykonania podbudowy.

Powierzchnia odcinka prébnego powinna wynosi¢ od 400 m? do 800 m?, a dtugos$¢ nie powinna
by¢ mniejsza niz 200 m.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.
Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania podbudowy po zaakceptowaniu odcinka
prébnego przez Inzyniera.

15. 7 Kontrola jakosci robét

15.7.1 Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu
akceptacji. Badania te powinny obejmowaé wszystkie wilasciwosci kruszywa okreslone w
niniejszej specyfikacji.

15.7.1.1 Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

] Czestotliwosé badan
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L Wyszczegolnienie badan
p.

Minimalne ilosci Maksymalna po-
badan na dziennej |wierzchnia podbudowy

dziatce roboczej |na jedno badanie (m?)

Uziarnienie kruszyw
Zawartos¢ zanieczyszczen obcych w

kruszywie

Zawartosc ziarn nieforemnych w kruszywie

2 600

Scieralno$é kruszywa

Nasigkliwos¢ kruszywa

N o g B~ WODN P

Odpornos¢ kruszywa na dziatanie mrozu

Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych

6000
i przy kazdej zmianie zrédta pobierania

materiatow

15.7.1.2 Badania wtasciwosci kruszywa

Probki nalezy pobieraé w sposéb losowy z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem.

Wyniki badah powinny by¢ na biezgco przekazywane Inzynierowi.

Badania petne kruszywa, obejmujgce ocene wszystkich wtasciwosci okreslonych w ST

powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce z czestotliwoscig gwarantujgcg zachowanie

jakosci robét | zawsze w przypadku zmiany zrodta pobierania materiatdw oraz na polecenie

Inzyniera. Prébki do badan petnych powinny byé pobierane przez Wykonawce w sposob

losowy, w obecnosci Inzyniera.

15.7.2. Wymagania dotyczgce nosnosci i cech geometrycznych podbudowy

15.7.2.1 Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw

Lp.
Wyszczegdlnienie badan i pomiaréw

Minimalna czestotliwos¢ pomiarow

1 [Szerokos$¢ podbudowy

10 razy na 1 km

Réwnos¢ podtuzna

w sposéb ciggly planografem albo co

20 m fatg na kazdym pasie ruchu

Réwnos¢ poprzeczna

10 razy na 1 km

Spadki poprzeczne

10 razy na 1 km

Rzedne wysokosciowe

co 100 m w osi jezdni i na jej krawedziach

*1

Uksztattowanie osi w planie

co 100 m

~N| O O | W

Grubos¢ podbudowy

Podczas budowy:

w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej
niz raz na 400 m?

Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m?
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8 |Nosnos¢ podbudowy nie rzadziej niz raz na 3000 m?

15.7.2.2 Szeroko$¢ podbudowy

Szerokos¢ podbudowy nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -
5cm.

Na jezdniach bez kraweznikdw szerokos¢ podbudowy powinna by¢ wieksza od szerokosci
warstwy wyzej lezgcej o co najmniej 25 cm lub o warto$¢ wskazang w dokumentaciji projektowe;j.
15.7.2.3 Rowno$¢ podbudowy

Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg fatg lub planografem, zgodnie z
normg BN-68/8931-04

Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzyé 4-metrowg fatg.

Nieréwnosci podbudowy nie mogg przekraczacé:

- 12 mm dla podbudowy zasadniczej,

- 15 mm dla podbudowy pomocniczej.

1.7.2.4 Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowg z tolerancjg + 0,5 %.

15.7.2.5 Rzedne wysokosciowe podbudowy

R&znice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ + 1 cm, -2 cm.

15.7.2.6 Uksztaltowanie osi w planie

Os$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiece;j
niz 3 cm dla autostrad i drog ekspresowych lub o wiecej niz + 5 cm dla pozostatych drog.
15.7.2.7 Grubos¢ podbudowy

Grubos¢ podbudowy nie moze rézni¢ sie od grubos$ci projektowanej o wiecej niz:

- dla podbudowy zasadniczej + 2 cm,

- dla podbudowy pomocniczej +1 cm, -2 cm.

15.7.2.8 Nosnos¢ podbudowy

Pomiary nosnosci podbudowy nalezy wykona¢ zgodnie z BN-64/8931-02

Tablica 5. Wymagania no$nosci podbudowy zasadniczej w zaleznosci od kategorii ruchu

Minimalny modut odksztatcenia mierzony przy
Kategoria ruchu uzyciu ptyty o $rednicy 30 cm (MPa)
Pierwotny M E Witérny M "e
Ruch lekki 100 140
Ruch lekko sredni i Sredni 100 170

Pierwotny modut odksztatcenia podbudowy pomocniczej mierzony ptytg o srednicy 30 cm,
powinien by¢ wiekszy od 50 MPa.

Zageszczenie podbudowy nalezy uzna¢ za prawidtiowe, gdy stosunek wtérnego modutu
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odksztatcenia M " do pierwotnego modutu odksztatcenia M ' jest nie wiekszy od 2,2.

15.8 . Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

15.8.1 Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych
od okreslonych w punkcie 6.4, powinny by¢ naprawione. Wszelkie naprawy i dodatkowe badania
i pomiary zostang wykonane na koszt Wykonawcy.

Jezeli szerokos¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wiecej niz 5 cm i nie
zapewni to podparcia warstwom wyzej lezgcym, to Wykonawca powinien na wtasny koszt
poszerzy¢ podbudowe przez spulchnienie warstwy na petng grubos¢, do potowy szerokosci
pasa ruchu (lub pasa postojowego czy utwardzonego pobocza), dotozenie materiatu i powtorne
zageszczenie.

15.8.2 Niewtasciwa grubosc¢

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona
naprawe podbudowy. Powierzchnie powinny byé naprawione przez spulchnienie lub wybranie
warstwy na odpowiednig gtebokos¢, zgodnie z decyzjg Inzyniera, uzupetnione nowym
materiatem o odpowiednich wtasciwosciach, wyréwnane i ponownie zageszczone. Roboty te
Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastgpi ponowny pomiar i ocena
grubosci warstwy. Koszty poniesie Wykonawca.

1.8.3n Niewtasciwa nosnosc¢ podbudowy

Jezeli nosnosc¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie
roboty niezbedne do zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez Inzyniera.

Koszty tych dodatkowych robot poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie
nosnosci podbudowy wynikto z niewtasciwego wykonania robot przez Wykonawce podbudowy.
15.9 Obmiar robét

Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z ttucznia kamiennego.
15.10 Odbiér robot

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezel
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

15.11 Obmiar robét i cena jednostkowa

Cena wykonania 1 m? podbudowy ttuczniowej obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- przygotowanie podfoza,

- dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,

- roztozenie kruszywa,

- zageszczenie warstw z zaklinowaniem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej,

- utrzymanie podbudowy w czasie robot.
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15.12 Przepisy zwigzane
1.PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen

obcych

2. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego
3. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn

4. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci

5. PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metodg

bezposrednig

6. PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen

organicznych

7. PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie Scieralnosci w bebnie Los

Angeles

8. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych

9. PN-S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z ttucznia kamiennego

10. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podtoza przez obcigzenie ptyta

11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.

SST-B-16 NAWIERZCHNIE

CPV 45233222-1 - Roboty w zakresie chodnikdw i placéw

16.1. Materialy

16.1.1 Betonowa kostka brukowa - wymagania

16.1.1.1 Krajowa ocena techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie
drogowym jest posiadanie Krajowej oceny technicznej, wydanej przez uprawniong jednostke.
16.1.1.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkow.

Powierzchnia gérna kostek powinna by¢ rowna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i proste,
wklesniecia nie powinny przekracza¢ 2 mm dla kostek o grubosci < 80 mm.

16.1.1.3. Ksztait, wymiary kostki brukowej

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje sie betonowg kostke brukowag o grubosci

80 i 60 mm Kostki o takiej grubosci sg produkowane w kraju. Tolerancje wymiarowe wynosza:
- na dlugosci = 3 mm,

- na szerokosci = 3 mm.

- na grubosci £ 5 mm.

16.2 Wykonanie robét

16.2.1. Korytowanie

Koryto wykonane w podtozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi
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spadkami podtuznymi.

16.2.2 Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac piasek odpowiadajacy wymaganiom PN-B-06712. Grubos¢
podsypki po zageszczeniu powinna zawieraé sie w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka powinna
by¢ zwilzona wodg zageszczona i wyprofilowana. W przypadku zastosowania podsypki
cementowo — piaskowej ilos¢ zastosowanego cementu nie powinna by¢ mniejsza niz 15% masy
podsypki.

16.2.3 Ukfadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na réznorodnos¢ ksztattéw i kolorow produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie
dowolnego wzoru - wczedniej ustalonego w dokumentacji projektowej lub zaakceptowanego
przez Inspektora Nadzoru.

Kostke uktada sie na podsypce lub podfozu piaszczystym w taki sposéb, aby szczeliny miedzy
kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy ukfada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej
niwelety, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu. Po utozeniu kostki,
szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamies¢ powierzchnie utozonych kostek przy
uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystgpi¢ do ubijania nawierzchni. Do ubijania
nawierzchni z kostek brukowych, stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego
dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od
krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym
ksztattek.

16.3 Kontrola jakosci robét

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych
betonowych polega na sprawdzeniu:

- réwnosé nawierzchni (dopuszczalny przeswit pod tatg diugosci 4 m nie powinien

przekracza¢ 1,0 cm.)

- kierunkéw spadkéw nawierzchni

- wartosci spadkow nawierzchni

- szerokosci spoin i sposobu ich wypetnienia

- prawidfowosci ubijania (wibrowania)

- koloru i ksztattu uzytej kostki.
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